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内容概要

《工业冷却水处理的物理方法及工程应用》在全面总结各种水处理物理方法系统原理的基础上，介绍
了各种水处理技术及设备的构造、应用和维护等方面的内容。不依靠添加化学药剂来进行水处理的非
化学方法，简称为水处理的物理方法，例如静电水处理和电子水处理的电学处理方法等。
书中列举了大量水处理工程实例，可以指导给水排水、电厂化学、环境工程及工业锅炉水处理等专业
的工程技术人员解决实际问题，对研究人员开发新的水处理技术和设备也很有帮助。
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章节摘录

　　1.4.7 静电水处理在游泳池水消毒中的应用　　我国游泳池水的消毒一般均用加氯法（或加漂白粉
、次氯酸钠、优氯净、强氯精等）。但加氯法存在一定的缺点。其一是游泳池水中存在的余氯高
达0.2-0.5mg／L，对游泳者的健康不利；其二是氯气的运输及操作均存在着不安全因素，对操作人员
危害很大。　　我国东北某炼油厂的游泳馆内设有大小两个游泳池。大池长25m，宽17m，水体容
积800m3。小池长17m，宽15m，水体容积360m。游泳池一侧的机房内设有水加温系统、水循环净化系
统和加氯系统。后来该工厂将加氯系统取消，并在游泳池的入口前安装了两台静电水处理器（大池与
小池各配备一台）对游泳池水进行静电消毒处理。　　（1）游泳池水循环系统的流程及静电水处理
器的安装游泳池水循环系统有两套，即大小游泳池各有一套，彼此独立，各自运行，互不干涉，但流
程完全相同。　　运行开始时，首先打开原水阀门，将原水送入投药池，与此同时向投药池内加絮凝
剂，经充分混合后进入毛发过滤器，滤后入循环泵，加压后入净水器。净化后的清水经蒸汽换热加温
，将温度为10-12℃的水增温到24-27℃，最后通过静电水处理器进行静电消毒后再入游泳池。　　在
循环过程中进行正常的静电消毒需要同时具备两个条件：　　①循环泵必须正常运行；　　②静电水
处理器的静电高压发生器上的电压表应指示：输入为220V，输出为4.5kV，此时才能认定它是在正常
消毒。　　（2）调试结果根据国家防疫部门的规定：①游泳池的原水要符合国家饮用水标准；②消
毒后的水中细菌总数小于1000个／mL，大肠菌群数不大于3个／L。　　该厂游泳馆供给的原水是生活
用水，符合国家饮用水标准。所以调试的主要目标是：使通过静电消毒后的水质能达到上述第②点的
要求。　　小池调试是从1989年7月18日13点正式开始至8月9日18点结束，历时22天。大池比小池早调
试一天。大、小池在调试期间温度一直保持在25.5℃。净水效果小池要比大池好。小池水始终清澈透
明呈天蓝色，运行期间大肠菌群数0-3个／L、细菌总数110-210个／mL；大池水透明度稍差，正常运行
时，大肠菌群数O-20个／L、细菌总数230-520个／mL。　　试验结果表明，循环泵只要正常运行，静
电消毒的效果是很明显的，而且小池的水质能达到游泳池的水质标准；静电消毒效果大池比小池差。
其主要原因是大池的静电消毒强度（静电消毒次数和静电消毒停留时间）比小池的静电消毒强度要小
。
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编辑推荐

　　不依靠添加化学剂来进行水处理的非化学方法，简称为水处理的物理方法，例如静电水处理和电
子水处理的电学处理方法等。本书在全面总结各种水处理物理方法系统原理的基础上，介绍了各种水
处理技术及设备的构造、应用和维护等方面的内容。具体涵盖了：　　静电水处理和电子水处理法及
其在冷却水处理中的应用；阴极保护法及其在冷却水处理中的应用；不锈钢和超级不锈钢及其在冷却
水处理中的应用；钛和耐蚀钛合金及其在冷却水处理中的应用。　　书中列举了大师水处理工程实例
，可以指导给水排厂、电厂化学、环境工程及工业锅炉水处理等专业的工程技术人员解决实际问题，
对研究人员开发新的水处理技术和设备也很有帮助。
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精彩短评

1、没感觉有什么用处~~~质量倒是还成
2、很喜欢，是正版，还便宜
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