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《橡胶加工工艺学》

内容概要

《橡胶加工工艺学》作者以将近20年的实践经验与理论教学知识相结合，理论上从国内外的前沿着手
，高瞻远瞩；实际加工部分，言简意赅。《橡胶加工工艺学》共分4章，内容包括橡胶工业简介，橡
胶共性，橡胶制品分类，橡胶制品的生产工艺过程，橡胶的性能测试，橡胶分子结构、组成和性能，
生胶和再生胶，配合剂，橡胶配合剂的分离和分析，塑炼前的准备、配料工艺，橡胶塑炼，橡胶混炼
，橡胶压延，橡胶压出，橡胶硫化等方面的知识。
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《橡胶加工工艺学》

书籍目录

第1章绪论 1.1橡胶工业简介 1.2橡胶共性 1.3橡胶制品及其分类 1.4橡胶制品的生产工艺过程 1.5橡胶的性
能测试 习题 第2章橡胶制品的原材料 2.1橡胶分子结构、组成和性能 2.2生胶和再生胶 2.3配合剂 2.4橡胶
配合剂的分离和分析 习题 第3章炼胶 3.1塑炼前准备工艺 3.2配料工艺 3.3塑炼 3.4混炼 习题 第4章成型及
硫化 4.1压延 4.2压出 4.3硫化 习题 参考文献
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《橡胶加工工艺学》

章节摘录

版权页：   插图：   5.丁腈橡胶 丁腈橡胶在混炼时发热量大，配合剂难于分散。 丁腈橡胶在开炼机上混
炼时，应采取低温、小容量、小辊距、慢加料的操作方法，以促进配合剂的均匀分散。丁腈橡胶很少
用密炼机混炼，若用密炼机混炼，应加强混炼室冷却，炭黑和酯类软化剂要分批交替加入，排胶温度
不得高于130℃。 6.丁基橡胶 丁基橡胶的内聚强度低，自黏性差，包辊性差，与其他橡胶相容性差，
混炼丁基橡胶之前必须彻底清洗机台，以免混入其他生胶，影响胶料质量。丁基橡胶混炼时，配合剂
分散困难。 开炼机混炼时，采用引料法（即待引料胶包辊后再加生胶和配合剂）或薄通法——将配方
中的一半生胶以小辊距反复薄通，待包辊后再加入另一半。用密炼机混炼时，装胶容量比天然橡胶
大10％～20％，混炼温度在150℃为好，当填料多时也可采用两段混炼法和逆混炼法。 7.乙丙橡胶 乙丙
橡胶混炼时不易发生过炼，配合剂分散均匀，但自黏性差。 乙丙橡胶用开炼机混炼，一般先采用小辊
距使其连续包辊后，再逐步放宽辊距，加入配合剂，辊温在60～70℃之间。采用密炼机混炼宜采用高
温，混炼温度在150～160℃有助于填充剂和软化剂的分散及力学性能的提高。装胶容量可比其他胶料
高10％～15％。 8.氯磺化聚乙烯橡胶 氯磺化聚乙烯橡胶具有热塑性，加工中随着胶料温度上升，黏度
迅速下降，该橡胶性能稳定，不易过炼。 氯磺化聚乙烯橡胶采用开炼机混炼时，包辊性良好，但因生
热大，应注意冷却，辊温保持在40～70℃范围内。密炼机混炼时，装胶容量比其他橡胶大些，填充系
数取70％～75％，排胶温度在105～110℃范围内。胶片冷却后要注意干燥，因为水会促进其交联，导
致焦烧。 9.氯醚橡胶 氯醚橡胶一般不经塑炼即可进行混炼。均聚型氯醚橡胶门尼黏度低，包辊性良好
，但易粘辊造成混炼困难；共聚型氯醚橡胶门尼黏度高，虽无粘辊倾向，但不易包辊。开炼机混炼均
聚型氯醚橡胶要添加防粘剂——硬脂酸、硬脂酸锌或硬脂酸锡。开炼机混炼共聚型氯醚橡胶时，可先
将生胶薄通2～3次，促进其包辊。开炼机混炼，辊温比一般橡胶高些，前辊70～75℃，后辊85～90℃
。密炼机混炼比开炼机容易，混炼均聚胶时，可将防黏剂一部分投入密炼机，另一部分则在压片机上
与硫化剂同时加入（辊温在90℃以下）。
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《橡胶加工工艺学》

编辑推荐

《橡胶加工工艺学》内容充实、丰富，叙述深入浅出、简明扼要、重点突出，能充分满足学时少的教
学要求。《橡胶加工工艺学》除作为高等院校高分子材料专业的本科生、研究生教材外，还可以作为
从事橡胶研究与管理等工程技术人员的参考书。

Page 5



《橡胶加工工艺学》

精彩短评

1、内容不错，就是印刷的纸张有点薄。希望对我的工作有帮助。
2、好评！应该是想要的。
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