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《塑料成型工艺与设备》

前言

　　科学技术以迅猛的速度向前发展，从而推动了社会的进步和经济的繁荣。根据世界经济发展趋势
预计，在新的世纪，我国将成为全球最大的加工制造基地。模具工业是现代加工制造业一个重要的组
成部分，对国民经济和社会的发展将起到越来越重要的作用。塑料制品工业尽管发展历史短但其发展
速度惊人，1990年全世界的塑料年产量已突破1亿吨，现在塑料已成为继钢铁、木材、水泥之后的第四
大工业基础材料。可以预测，21世纪将成为塑料制品工业迅猛发展的世纪。　　目前，我国从事塑料
成型工艺、塑料成型设备制造以及塑料成型模具制造的技术人员十分紧缺，要解决这一问题，大力发
展教育是关键，尤其是模具专业人才的培养。本书是根据现阶段人才培养要求而编写的，其编写内容
本着以综合素质为基础，以能力为本位，以企业需求为基本依据，以就业为导向，体现了教学内容的
先进性和前瞻性。在本书的编写过程中，特别考虑以下几点：　　1．本书将塑料材料、塑料制品、
塑料成型工艺、塑料成型设备、塑料成型模具设计等方面的内容，经过整合，综合于一本书之中。　
　2．本书列举了许多生活中常见塑料制品、成型工艺和模具的实例，缩短了与读者的距离，从而增
加了本书的可读性。　　3．本书简化了难点，突出了重点，着重介绍了塑料注射成型模具，以此为
学生学习塑料成型模具设计与制造的“突破口”，为学习其他模具奠定基础。本书通俗易懂，以任务
驱动的形式将知识点和技能点串联起来，有利于读者学习。　　本书由付宏生、刘国良老师共同编写
，在编写过程中得到有关学校、企业的大力支持，在此表示感谢！　　由于编者的水平有限，书中难
免存在错误和不足之处，敬请读者批评指正。
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内容概要

《塑料成型工艺与设备》系统地介绍了塑料成型工艺、设备以及模具设计方法。书中第一章介绍了塑
料与塑料制品；第二章介绍了塑料成型工艺；第三章介绍了塑料注射成型机；最后一章简述塑料注射
成型模具。《塑料成型工艺与设备》内容简洁，具有较强的实用性、先进性。
《塑料成型工艺与设备》可作为高等职业学校、中等职业学校和技工学校的模具专业教材，也可作为
从事塑料成型制件和加工的技术人员培训用书。
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章节摘录

　　第一章　塑料与塑料制品　　第一节　塑料成型基础　　一、塑料的一般特性　　塑料工业是新
兴产业之一，发展历史短但其发展速度十分迅速。在不到100年内的时间里。塑料就已成为继钢铁、木
材、水泥之后的第四大工业基础材料。21世纪将成为塑料制品工业迅猛发展的世纪。　　塑料是以树
指为主要成分，添加一定数量与一定类型的添加剂而形成的，在加工过程中能够形成流动的成型材料
。塑料经过成型加工，可以制成具有特定形状又具有一定使用价值的塑料制品。　　塑料的品种很多
，不同品种的塑料具有不同的特性。尽管塑料品种较多，性能差别大，然而，塑料与其他材料相比仍
具有其优良的特性，主要表现为以下8个方面。　　1.质轻　　塑料一般都比较轻，各种泡沫塑料的相
对密度在0.01～0.05kg／dm3之间，普通塑料的相对密度一般在0.9～2.3kg／dm3之间。在要求减轻自重
的用途中，塑料有着特殊重要的意义。　　2.优异的电绝缘性能　　在电性能方面，塑料包含着极其
宽广的指标范围。大多数塑料具有良好的电绝缘性，一些塑料在高频、高压条件下也能作为电气绝缘
材料和电容器介质材料。　　3.化学稳定性好　　塑料的耐腐蚀性比金属、木材好，它有较好的化学
稳定性，对酸、碱、盐溶液、蒸汽、有机溶剂等具有不同程度的抗腐蚀作用。因此，塑料广泛地用作
防腐材料。其中，聚四氟乙烯耐腐蚀性最好，被称为“塑料王”，能耐“王水”等极强的腐蚀性介质
的腐蚀。　　4.减振、消作用强　　许多塑料柔软而富有弹性，可用来做隔音材料和减振材料。　　5.
隔热性能好　　塑料的热导率极小，是金属材料的1／1000～1／100，是热的不良导体或绝热体，因而
常被用作绝热保温材料。泡沫塑料的热导率与静止的空气相当。因此，聚苯乙烯、聚氨酯等许多泡沫
塑料广泛应用于冷藏、建筑、节能装置和其他绝热工程。　　6.力学强度范围宽　　塑料的力学强度
范围宽广，从柔顺到坚韧甚至到刚、脆都有。大多数塑料制品的刚度与木材相近。塑料的比强度接近
或超过传统的金属材料的比强度。因此，普通塑料特别适用于受力不大的结构件。　　⋯⋯
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