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《注塑机维修大全》

内容概要

《注塑机维修大全》作者根据十几年的注塑机维修经验与多年的教学经验，以震雄、海天、力劲、震
德、特佳、海德保等公司的机型为例，系统地介绍了注塑机的机械传动系统、液压传动系统和电气控
制系统的结构、原理与维修方法，以及常见注塑机的调校的方法。
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章节摘录

　　第一章　注塑机的原理与结构　　第二节　注塑机的工作原理　　图1—2是螺杆式注塑机注塑成
型动作顺序示意图，图中动作顺序是按锁模→射台前进→射胶→制品冷却→保压→熔胶→射台后退→
并模→顶出制品步骤进行的。注塑成型加工就是按照这样一个循环周期，周而复始地进行工作。每个
动作步骤的具体工作内容简述如下：　　（1）锁模过程　　锁模动作是用液压油推动完成的。锁模
动作是按照慢速、快速、低压低速、高压锁模步骤进行。首先，将模具以低压快速进行闭合，当动模
与定模快要接近时，锁模机构的动力系统切换成低压低速，在确认模具内无异物存在或嵌件没有松动
时，再切换成高压锁模而将模具锁紧。　　（2）射胶　　在确认模具达到所要求的锁紧程度后，注
射射台向前移动，使得射嘴和模具流道口贴合，接着射胶动作开始，系统向射胶油缸充人压力油，射
胶油缸活塞杆推动射胶螺杆，以高压高速将螺杆头部的熔融胶料注入模具型腔中，从而完成射胶动作
。　　（3）冷却保压及熔胶　　当熔融胶料充满模具型腔后，射胶螺杆对熔融胶料保持一定的压力
，以防止模腔中的熔料反流，并向模腔内补充因低温模具的冷却而使熔料收缩所需要的熔料，从而保
证塑料制品的致密性和一定的尺寸精度，以及良好的力学性能。当保压进行到模腔内的熔料失去从浇
口回流的可能性时，即可卸压。当射胶终止后，就开始冷却计时，直到冷却时间达到，就可以开模。
　　（4）熔胶　　卸压后螺杆在传动机械的驱动下旋转后退（一般由油压电机驱动），将从料斗落
到熔胶筒中的胶料随着螺杆的转动沿着螺杆螺纹方向向前输送。在这个输送过程中，胶料被逐渐压实
，又被熔胶筒上加热圈加热，再加上螺杆旋转与胶料的表面摩擦生热，胶料与胶料，胶料与熔胶筒的
表面摩擦生热，使得胶料温度升高到熔融温度，胶料逐渐熔融塑化呈现黏流态，并建立起一定的压力
。

Page 4



《注塑机维修大全》

编辑推荐

　　《注塑机维修大全》与同类书相比，具有以下特点　　1．讲解透彻，易学好懂。比如，作者在
讲解注塑机的电子控制电路时，将电子电路分为比例压力与比例流量电子放大电路、普通开关量I／O
接口电路、拨码电路及电源电路等独立的电路单元进行详细讲解，对电路单元中各主要元器件的作用
，各易损元器件的检测方法与替换标准做了详细的介绍。另外，为了使初学者和基础稍差的读者能读
懂《注塑机维修大全》，作者另辟一章，单独讲解注塑机维修的电子电路基础知识和油路基础知识。
　　2．注重维修细节，实用性强。比如，讲解注塑机的机械结构时，作者把重点放在讲解机械零件
的拆卸步骤、装配要求与检测方法，并配有大量的局部放大图。讲解电气电路时，重点放在各主要元
器件的作用，各易损元器件的检测方法与替换标准及零件损坏与否的判断标准。　　3．系统全面。
介绍了注塑机的机械传动、油路与电路等各方面的内容，并分析了目前各主流机型的常见故障及其处
理方法，汇集了各主流机型的主要电路图，供读者参考查阅。　　所以，既可作为初学者的人门教材
或培训教材，也可作为注塑机维修从业者经常查阅的工具书。
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