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内容概要

《陶瓷成型技术》以材料工程技术专业（陶瓷工艺方向）市场调研与人才需求分析为基础，针对陶瓷
企业实际工作岗位相关职业能力的要求，根据专业人才培养方案及《陶瓷成型技术》课程标准，结合
陶瓷企业成型技术的实际情况与发展趋势，在相关课程教学实践的基础上编写而成。《陶瓷成型技术
》除了陶瓷成型基础知识外，共分7个项目：注浆成型，可塑成型，压制成型，其他成型，干燥，修
坯与施釉，成型模具。
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书籍目录

陶瓷成型基础知识
知识点一 陶瓷成型方法的种类
知识点二 陶瓷成型方法的选择
任务陶瓷成型现场认知
思考题
项目1 注浆成型
知识点一 注浆成型对泥浆的要求
知识点二 电解质稀释泥浆
知识点三 注浆成型过程
知识点四 影响注浆成型的主要因素
知识点五 强化注浆
知识点六 注浆设备
任务一 泥浆性能检测
任务二 注浆成型操作
任务三 注浆成型缺陷分析
思考题
项目2 可塑成型
知识点一 旋压成型
知识点二 滚压成型
知识点三 塑压成型
知识点四 其他可塑成型
任务一 旋压成型操作
任务二 滚压成型操作
任务三 塑压成型操作
任务四 可塑成型缺陷分析
思考题
项目3 压制成型
知识点一 粉料工艺性质
知识点二 压制过程
知识点三 压制成型机械
知识点四 陶瓷墙地砖深加工机械
任务一 小型手动液压机压制成型
任务二 小型自动液压机压制成型
任务三 压制成型坯体缺陷分析
思考题
项目4 其他成型
知识点一 热压注成型
知识点二 挤压成型
知识点三 轧膜成型
知识点四 注射成型
知识点五 流延成型
知识点六 等静压成型
任务一 热压注成型操作
任务二 轧膜成型操作
思考题
项目5 干燥
知识点一 干燥过程
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知识点二 干燥方式
知识点三 干燥制度与干燥缺陷
知识点四 干燥设备
思考题
项目6 修坯与施釉
知识点一 坯体的粘修
知识点二 施釉方式
知识点三 施釉缺陷及其控制
知识点四 施釉设备
任务一 修坯
任务二 施釉操作
思考题
项目7 成型模具
知识点一 石膏认知
知识点二 石膏模制作过程
知识点三 其他石膏模具
知识点四 金属模具
任务 注浆模型制作
思考题
主要参考文献
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章节摘录

版权页：   插图：   （四）雕塑 凡异形产品如人物、鸟兽或方形、多角形等器物，多采用手捏、雕塑
、雕削、雕镶法成型。人像、山水、花草、虫鱼、禽兽等一般用手捏、雕塑、雕削法成型；方形花钵
等多角形器物则采用雕镶法成型。雕镶法是先将练好的塑性泥料用印坯和拍打相结合的方法制成适当
厚度的泥片，然后切成所需形状大小，再用刀、尺等工具进行修、削以制成符合要求的式样和厚度，
最后用泥浆粘镶成坯体。 人物、鸟兽等批量生产时，则把雕塑好的人物、鸟兽作为种模进行翻模，制
成石膏模型的工作模，再用注浆法成型。这种人物、鸟兽、山水等形状复杂的产品的石膏模制作技艺
很有讲究，有时一件产品要分成好几块注浆，而且人物的衣服飘带、鸟兽的羽毛头角等细微部分的凹
凸棱角线条都要清晰地显示出来，这在石膏模制作和注浆成型方面难度都是很大的。有些功夫精湛、
操作熟练的技艺人员制作的人物鸟兽，栩栩如生，形神俱备，成为珍贵的工艺美术品，有的甚至成为
无价的瑰宝。 雕塑成型也属于手制，但却是一种艺术创作的方法。古代的陶塑之类，除了少数模制和
一部分捏制外，大多是用雕塑方法成型的。捏制也是初级的、简单的雕塑形式。这里所说的雕塑法，
是比捏制要进步和完备的美术方法，它使用了雕塑工具，采用了艺术表现手法，塑、雕、刻、贴等相
配合，使陶塑具有较强的表现力和艺术价值。历代陶俑、陶模型明器，一些原始陶塑和某些器皿上的
雕塑装饰等，都广泛使用了雕塑艺术。有些器皿的造型上，也兼用了雕塑方法。雕塑还在陶器的装饰
艺术中经常运用，起了非常好的效果。雕塑方法是与人类的造型艺术同时发生的，但制陶的雕塑成型
方法，也可以说是与陶器同时发生的，而挑剔一点说，应该是新石器时代文化进入发达时期，才逐渐
开始发挥到陶器上面的，已经发现的使用雕塑手法的新石器时代陶器，还并不算丰富，而大量的发现
，主要是属于历史时期的。细心观察，使用雕塑方法和捏制的陶器，在艺术表现形式上，存在丰富与
单调、成熟与粗劣之分，在效果上也会有明显差异。雕塑方法常见的手法有：捏塑、堆塑、贴塑、圆
雕、浮雕、透雕、琢刻、剔刻、镂刻等多种。 （五）印坯 凡异形产品和精度要求不高的产品，均可
用塑性泥料在石膏模中印制成型。印坯也可分单面印坯和双面印坯。现在采用实心注浆成型的匙类产
品，过去就是用双面印坯法成型的；现在采用空心注浆法成型的人物的手法，过去就是用单面印坯法
成型然后黏合的。雕塑瓷厂生产的许多六角瓶、菱形花钵以及人物禽兽中某些局部器形都常常采用印
坯法成型然后经过修整再和其他部分粘接成整个坯体。 制品两面均有固定形状或两面均有凹凸花纹的
，则可采用阴阳石膏模进行双面印坯，如中空制品则可采用单面印坯，然后粘接成坯体。
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编辑推荐

《陶瓷成型技术》适合高职高专相关专业的教学使用，也可作为中等专业学校和陶瓷企业职工的培训
教材。
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精彩短评

1、各种成型方式都有讲，适合入门者
2、还是很不错的，值得看看的。
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