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书籍目录

前言
第一部分　初级技能
　第一章　工艺准备
　　第一节　识读工艺文件及图样
　　　一、绕组的识读
　　　二、举例说明
　　第二节　导线选择
　　　一、导线的规格、型号、名称及外观要求
　　　二、导线的下料、校直、焊接、砂光、去毛等过程的操作方法
　　第三节　配置绝缘材料及绝缘件
　　　一、常用绝缘材料的种类及规格
　　　二、常用绝缘件及其用途
　　　三、常用绝缘件的防护和保管方法
　　第四节　选取辅助材料
　　　一、绑扎用辅助材料
　　　二、绝缘纸带类辅助材料
　　　三、引线焊接用辅助材料
　　　四、绝缘胶粘合剂
　　第五节　设备起动前的检查
　　　一、主要设备正常运行的判断
　　　二、辅助设备起动前的检查
　　　三、仪器仪表使用前的检查
　第二章　加工制造
　　第一节　绕组绕制
　　　一、装配调整绕线模
　　　二、吊装绕线模
　　　三、选用放线架
　　　四、调整张紧和分线架装置
　　　五、安装绝缘件
　　　六、导线焊接
　　　七、层式绕组的绕制
　　　八、饼式绕组的绕制
　　　九、其他形式绕组的绕制
　　第二节　绕组的压装、组装及处理
　　　一、绕组压装
　　　二、绕组组装
　　　三、绕组干燥处理
　　　四、绕组浸漆处理
　第三章　质量控制
　　第一节　检测
　　　一、检测导线的规格、根数、绝缘厚度
　　　二、检测绕组的绕向、层数、段数、匝数
　　　三、检测并调整绕组的压装高度
　　第二节　修复不良品
　　　一、按工艺要求对绕组的绝缘损伤，垫块不齐进行修理
　　　二、绕组轴向尺寸偏差的修复
第二部分　中级技能
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第三部分　高级技能
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