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《PLC基础与实战》

内容概要

《PLC基础与实战》，本书第1～7章介绍了西门子PLC、三菱PLC的基础知识、硬件系统、存储器系统
、指令系统、编程语言、编程调试和仿真方法。第8章介绍了三菱 CC-Link网络，第9章 介绍了FX2N
PLC在废纸打包机控制系统中的应用，第10章介绍了FX2N PLC在下料机上的应用，第11章介绍了 西门
子S7-200 PLC和F940触摸屏在砌块成型机上的应用，第12章介绍了 三菱CC-Link现场总线在生产线上的
应用，第13章介绍了FX2N PLC和台达触摸屏在污水处理控制系统中的应用。
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编辑推荐

本书对西门子PLC、三菱PLC进行了详细分析，并结合工程实例系统地介绍了PLC应用程序设计的理论
、算法及其实现技巧。本书内容完整、概念清晰、算法实用、独创求新、涉及面广、信息量大，
是PLC编程的实用指南，可帮助您尽快步入PLC编程殿堂，进而成为精通多品牌PLC编程技术的高手。
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精彩短评

1、如题，货运的速度快，寄过来的书和我要买的书相符。。。
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