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内容概要

《西门子S7-200/300系列PLC入门》通过大量的实物图、原理图、梯形图等精选图片，由浅入深地介绍
了德国西门子S7-200/S7-300/S7-400可编程逻辑控制器(PLC)的基础知识。然后以德国西门
子S7-200/S7-300可编程逻辑控制器(PLC)为侧重对象，图文并茂地讲解了PLC的指令系统与基本程序
、PLC的程序设计及应用、编程软件STEP7、程序的移植与应用等知识。同时，在上述实用基础知识的
基础上，又配以机床自动控制系统实例、模拟量控制系统实例以及网络通信系统应用实例等内容。
《西门子S7-200/300系列PLC入门》图文并重、语言简单易懂，采用实用性和针对性强的实例，堪称一
本简单、实用的典型入门书籍。
读者对象：《西门子S7-200/300系列PLC入门》既可作为电气控制领域技术人员的自学入门教材，也可
作为高职高专院校、成人高校、本科院校的电气工程、自动化、机电一体化、计算机应用等专业师生
的入门参考书。
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章节摘录

　　传统的电气控制线路都是由继电器、接触器的逻辑组合电路来实现的。如果要将这些继电器一接
触器控制逻辑改由PLC的程序来实现，只需根据原控制线路的逻辑结构，将逻辑电路中的触点、线圈
等与PLC相关指令一一对应，便可方便地将一个电气控制逻辑电路&ldquo;翻译&rdquo;成PLC的梯形图
（这对于PLC编程的初学者来说，是人门的好方法）。　　将继电器控制系统电路图转换为功能相同
的PLC外部接线图和梯形图的步骤如下：　　（1）了解和熟悉被控设备的工艺过程和机械的动作情况
，根据继电器电路图分析和掌握控制系统的工作原理，这样才能做到在设计和调试控制系统时心中有
数。　　（2）确定与继电器电路图的中间继电器、时间继电器对应的梯形图中的存储器位（M）和定
时器（T）的地址。　　（3）确定PLC的输入信号和输出负载，以及与它们对应的梯形图中的输入位
和输出位的地址，画出PLC的外部接线图。这两步建立了继电器电路图中元件和梯形图中位地址之间
的对应关系。 &hellip;&hellip;
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精彩短评

1、书内容还行，但是印刷错误很多，不知道是编辑的原因还是印刷人员的原因，初学者不建议买。
2、不像是入门啊！
3、有些地方值得参考，不过没有发现创新的地方。
4、it&amp;#39;s not of my style
5、各种配图错误，受不鸟。
6、印刷有问题，速度满意。内容一般。
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