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《电工应用》

内容概要

《电工应用》是“电工应该这样学”丛书之一，《电工应用》共分8章，内容包括：电工测试的基本
技术，电气设备的测试技术，电气设备的测量技术，有关环境的测试技术，电动机的使用及检修技术
，变频器的使用及检修技术，变电、配电设备的检测技术，配电、受电设备的检修技术等。
《电工应用》内容丰富，形式新颖，配有大量的插图帮助讲解，实用性强，易学易用，具有较高的参
考阅读价值。
《电工应用》适合广大初级、中级电工人员，电气设备测试人员，电气设备维修人员，电气设备安装
人员，电气工程技术人员，电工爱好者，电子爱好者阅读，也可供工科院校相关专业师生阅读，还可
供岗前培训人员参考阅读。
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章节摘录

　　在这么大的电流下反复进行电动操作，对于Ac3级电磁接触器来说，运行条件过于严酷，而选
用AC4级（笼型感应电动机点动启动、反转用）是合适的。　　热继电器的动作电流设定值接近于额
定电流值。当负载很大时，相当于一台饱和电抗器，在一定的过电流下，热继电器的动作时间也有足
够的裕量，从热继电器的特性上来说没有问题。因此，从这次动作后的情况来看，是长时间流过了过
电流。　　从以上分析可以看出，这次事故的原因是在设备的试运行调整中，由于过分严酷的运行状
态造成了过电流的积累，使只能短时运行的启动补偿器过热；与此同时，各电磁接触器的主接点也因
频繁点动操作而受到损伤，在电弧的作用下，主接点的接触面很快损耗飞散，导致只好由没有开闭能
力的触桥部分来完成开闭动作，最终导致接点熔接在一起，甚至其中一相接点干脆飞散，尽管接触
器cs已经消磁，但主接点并未分断，仍然还在单相运行。在进行反复点动运行时，对于可编程控制器
来说也有问题，当接触器Cs因主接点熔接在一起而被锁死时，给运行接触器MR励磁，相当于电动机
全压启动，这时，将有过大的启动电流（125A×6-750A）流过接触器MR。在这个电流下过度频繁地
进行开闭操作，必然导致MR的主接点熔接在一起。　　3.对策　　设备的试运行期间过去后，就不再
会出现如此严酷的运行状况。然而，为了防止事故和维持设备的寿命，需要重新学习运行操作方法，
对现场操作人员进行技术和安全教育。在设备方面，电磁接触器的适用等级应为Ac4级，但考虑到其
备品的情况，仍继续采用原等级，并作了如下处理。
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