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章节摘录

　　第七节 救冒顶受困人员的基本原则　　处理冒顶事故的主要任务是抢救受困人员及恢复通风系统
。抢救受困人员时，首先应直接与受困人员联络（呼叫、敲打、使用地音探听器等），来确定受困人
员所在的位置和人数。如果受困人员所在地点通风不好，必须设法加强通风。若因冒顶使受困人员堵
在里面，应利用压风管、水管及开掘巷道、打钻等方法，向受困人员输送新鲜空气、饮料和食物。　
　在抢救中，必须时刻注意救护人员的安全。如果觉察到有再次冒顶危险时，应首先加强支护，准备
好安全退路。在冒顶区工作时，要派专人观察周围顶板变化情况，注意检查瓦斯及其他有害气体情况
。在清除冒落矸石时，要小心地使用工具，以免伤害受困人员。　　在处理冒顶时，应根据岩层冒落
高度、冒落岩块大小，冒顶位置和范围以及围岩情况，采取不同的抢救方法：　　（1）顶板冒落范
围不大时，如果受困人员被大块矸石压住，可采用千斤页、撬棍等工具把大块岩石顶起，将人迅速救
出。　　（2）顶板沿煤壁冒落，矸石块度比较破碎，遇难人员又靠近煤壁位置时，可采用沿煤壁由
冒顶区从外向里掏小洞，架设梯形棚子维护顶板，边支护边掏洞，直到把受困人员救出。　　（3）
如果受困人员位置靠近放顶区时，可采用沿放顶区由外向里掏小洞，设梯形棚子，木板背帮背顶，或
用前探棚边支护边掏洞，把受困人员救出。　　（4）工作面冒落范围较小，矸石块度小，比较破碎
，并且继续下落，矸石扒一点、漏一些。在这种情况下处理冒顶、抢救人员时，可采用撞楔法处理，
控制住顶板。　　⋯⋯
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精彩短评

1、正在拜读中，是矿工兄弟的良师益友。

Page 6



《煤矿职工工伤预防教育手册》

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:www.tushu000.com

Page 7


