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版权页：   插图：   2.物理因素 切削加工后表面的实际轮廓与纯几何因素所形成的理想轮廓通常都会有
较大差别，这主要是因为在加工过程中还有塑性变形等因素的影响。这些物理因素的影响一般比较复
杂，它与加工表面形成的过程有关，如在加工过程中产生的积屑瘤、鳞刺、振动等都对加工表面的粗
糙度有很大影响。现对影响加工表面粗糙度的物理因素分别予以分析。 （1）切削用量的影响。切削
用量的影响主要是进给量、切削速度、背吃刀量的影响。 1）进给量f的影响。在粗加工和半精加工中
，当f>0.15mm/r时，对表面粗糙度Rz的影响很大，符合前述几何因素的影响关系；当f
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