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《包装机械设计》

内容概要

《"十二五"普通高等教育包装本科规划教材:包装机械设计》是包装工程专业的一门专业课程。《"十二
五"普通高等教育包装本科规划教材:包装机械设计》结合成熟的案例和作者产学研合作中的成功经验
，从包装机械的概念设计原理和方法着手，阐述了包装机械中典型设备（如袋装机械、灌装机械、裹
包机械、封口机械、贴标机、装盒与装箱机械等）的工作原理、基本结构和功能，以及包装生产线的
设计原则和方法。为了方便读者更有针对性地阅读《"十二五"普通高等教育包装本科规划教材:包装机
械设计》，书中在每章开头均简述了本章的难点与需要掌握的重点；同时在每章后引入了有实际意义
的工程案例作为课堂讨论题和课外作业题，以加强学习效果；此外，《"十二五"普通高等教育包装本
科规划教材:包装机械设计》配有光盘，囊括了书中大部分插图的Flash动画演示。
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章节摘录

版权页：   插图：   （2）大型化。 灌装机械向大型化发展。为适应食品饮料工业的生产，以获取规模
经济利益，灌装机械向高速度、高生产能力产品发展。碳酸饮料灌装机的灌装速度最高达2000罐／分
，灌装阀分别达到165头、144头、178头；非碳酸饮料灌装机的灌装阀50～100头，灌装速度最高可
达1500罐／分。 （3）技术含量高。 全线的自动控制水平高和全线效率高，在线检测装置和计量装置
配套完备，能自动检测各项参数、计量精确。目前，集机、电、气、光、磁为一体的高新技术产品不
断涌现。 （4）结构简单化。 灌装机械结构趋于简单合理。灌装机械制造商都在致力于产品结构的简
单化，零部件数量在减少，设备可靠性在提高，成本降低，操作维修更加方便。 4.1.1灌装机械的基本
概念 灌装机是将液体产品按预定量灌注到包装容器内的机器。 4.1.1.1 灌装机的包装容器 灌装机的包装
容器目前按其材料分主要有玻璃瓶、金属罐、纸包容器、塑料瓶等；还可按包装容器的硬度分可分为
：任何可以承受l5磅的向下压力而不变形的由金属、玻璃、陶瓷或塑料制成的，加封盖后不漏液体的
容器称为硬质容器；任何以轻量塑料（通常是吹塑成型或热成型）或是纸板及其复合纸材制成的，加
封盖后不漏液体的容器称为半硬质容器；任何以塑料薄膜、金属箔、塑料复合薄膜或是由它们的复合
物制成的容器都称为非硬质容器。例如大家熟知的袋，它一般要求灌装系统带有制袋装置。通常是以
活塞定容，灌装系统将一定容量的液体灌装到由该装置生产的容器中。 4.1.1.2灌装液料 对于灌装液料
主要包括食品行业的啤酒、饮料、乳品、植物油及调味品、化工行业的洗涤日化用品、矿物油及农药
等，但大部分都用于食品行业，尤其是饮料制造业。灌装液料按其黏度可分为以下几种。 （1）流体
。在自身重力作用下即可以按一定速度流过圆管的任何液体。流速主要是受流体黏度和压力影响，一
般黏度范围规定为1～100厘泊，如酒类、果汁、牛奶、酱油等。 （2）半流体。在大于自身重力的压
力作用下才能在圆管中流动的液体称为半流体，其黏度范围为100～10000厘泊，如松糕油、番茄酱、
肉糜等。 （3）黏滞流体。产品黏度超过10000厘泊的，不属于流体和半流体的范围。如浆糊之类的产
品都属于这一范畴。 对于低黏度液料，根据液体中是否含有二氧化碳气体，可分为不含气和含气的两
类；对于是否含有酒精成分又可分为软饮料（不含酒精）和硬饮料（含有酒精）。 流体的流动特性还
会受温度、黏度、固体粒子的含量、分解性、表面张力或起泡特性等因素的影响。 饮料、乳品、啤酒
都是规模化生产的门类，也是对包装机械和设备需求最为旺盛的行业。快速发展的中国包装工业和食
品加工业，需要大量高质量包装机械和食品加工机械，这给包装机械制造行业带来了很大的商机。
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编辑推荐

《"十二五"普通高等教育包装本科规划教材:包装机械设计》内容设计新颖，实用性强。《"十二五"普
通高等教育包装本科规划教材:包装机械设计》适合包装工程本科、专科学生和其他相关专业学生的实
践教学使用，也可作为包装企业从事包装机械设计及维护的培训教材，还可供在包装机械产业链从事
其他相关领域工作的各类工程技术人员参考。
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