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内容概要

《中国质检工作手册:产品质量监督》按照科学性、实用性、可查阅性等原则，该分卷总体上把握了三
个要求：一是突出业务性。除了基础知识外，重点对相关业务知识和操作实务进行了全面介绍。二是
突出实用性。重点对产品质量监督业务流程、工作要求和技术规范进行了详尽的解读。三是突出特殊
性。由于纤维质量监督的特殊性，作为产品质量监督工作中一个相对独立的工作体系和重要组成部分
，该分卷用较大篇幅介绍了纤维质量监督业务，供全国纤维质量监督工作者参考。
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章节摘录

版权页：   （2）买地核查的组织 自省级质量技术监督局受理企业申请后，审查组织单位应在30日内完
成对企业的实地核查和抽封样品。 产品实施细则规定由产品审查部组织审查的，省级许可证办公室应
当自受理企业申请之日起5日内按产品实施细则规定要求将申请材料寄送产品审查部。 产品实施细则
规定由省级许可证办公室组织审查的，企业法人住所所在地与企业实际生产地不在同一行政区域内的
，需要委托审查时，企业法人住所所在地省级许可证办公室应当自受理企业申请之日起5日内将审查
委托函及申请材料寄送企业实际生产地所在地省级许可证办公室，由企业实际生产地所在地省级许可
证办公室负责审查工作。 审查组织单位制定《实地核查计划》，实地核查计划应提前5日告知企业。
由产品审查部组织审查的，产品审查部同时将实地核查计划报送全国许可证审查中心备案，抄送企业
法人住所所在地省级许可证办公室和企业实际生产地所在地省级许可证办公室。 审查组织单位指派审
查员组成审查组。依企业规模大小和产品复杂程度的不同，每家企业由2～4名审查员组成审查组，应
确保审查组具有充分的专业能力，其中至少包括一名熟悉该产品所属行业工艺、技术的专业审查员。 
企业实际生产地所在地质量技术监督局应委派一名观察员参加实地核查。观察员一般由从事生产许可
证管理的行政人员担任。对审查组和被核查企业在核查活动中的行为进行监督，监督审查的公正性，
并做好《实地核查过程观察记录》。协调企业为审查组实地核查提供工作便利条件，维护现场核查秩
序。观察员不得干预审查组实地核查工作，不参与审查组核查结论的评价。 （3）实地核查的开展 审
查组应在《实地核查计划》规定的时间内按工作程序对企业进行实地核查。主要工作程序： 1）预备
会议：确定审查组成员分工，明确审查要求。 2）首次会议：说明核查目的、依据、内容、方法、结
论，确定原则和工作纪律等；确定企业需要审查组回避的事项并作保密承诺；告知企业应给予必要的
配合并请企业配备陪同人员；听企业汇报等。 3）现场核查。 4）内部会议和审查情况沟通会议：汇总
核查意见，讨论并确认不符合事实；与企业的主要负责人就核查情况进行正式的沟通；填写实地核查
记录及编写实地核查报告。
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编辑推荐

《中国质检工作手册:产品质量监督》是各级质量技术监督部门和相关技术机构从事产品质量监督工作
的参考工具书，也是企业、社会了解产品质量监督工作的知识读本，对指导各级质量技术监督部门和
相关技术机构做好产品质量监督工作有着重要指导作用。
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