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内容概要

内 容 提 要
本书以最新视角，综述了国内外近年来在制造系统与设备控制领域中的
新概念和新技术以及发展趋势。从制造设备控制的工作原理人手，介绍了可
编程控制器和计算机数控系统的硬件和软件结构以及应用设计思想和实现方
法，并突出了制造设备的高层次应用和开发。在数控加工编程技术的内容中，
着重介绍了“以人为中心”的面向车间的数控编程方法WOP以及实物扫描数
字化的编程方法。本书还介绍了制造系统中的关键控制技术，重点通过系统
控制应用实例（自动生产线和柔性制造系统的控制），进一步研究制造系统
控制的特点、设计中的关键技术及可靠性等问题。
本书可供从事于制造系统和设备的控制研究、设计、生产和使用的工程
技术人员和研究人员参考，也可作为大专院校机械电子工程、机械制造、机
电控制及自动化等专业的教材和教学参考书以及有关的培训班教材.
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