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内容概要

内容简介
本书是反映国外热轧带钢生产最新进展的译文集，由国外近年从各权威杂志上精选的文献翻译、
编辑而成。它较详细地介绍了在冶金、机械、电气、自动化、计算机控制、检测仪表等各学科领域先
进技术支耀下，在热轧带钢生产所采用的提高产品质量、节省能源和劳动力的各种关健技术。例如，
热装和直接轧制技术、调宽与控宽技术、自由程序轧制技术、精轧机组板厚、板形、板凸度、张力控
制技术、带钢冷却技术等等。
本书可供从事热轧带钢生产工艺、设备、自动化等方面研究、教学、管理、生产人员和金属塑性
加工专业研究生、本科生参考.
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