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内容概要

本书根据高级技工学校教学和高级工培训的实际需要，在第一版教材的基础上修订而成。
　　本书的主要内容有：金属切削加工的基本概念、刀具材料、金属切削加工的理论基础、金属切削
加工质量及切削用量的选择、磨削、特种加工与数控加工；车刀、成形车刀、孔加工刀具、铣刀、拉
刀、螺纹刀具、齿轮加工刀具。
　　本书可作为高级技工学校机械专业、中等职业技术学校机械高级班的教材，也可作为企业高级工
培训和工人自学用书
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书籍目录

绪论(1)第一篇　金属切削原理
第一章　金属切削加工的基本概念(2)
第二章　刀具材料(16)
第三章　金属切削加工中的主要现象及规律(25)
第四章　金属切削加工质量及切削用量的选择(43)
第五章　磨削(60)
第六章　特种加工与数控加工(75)第二篇　金属切削刀具
第七章　车刀(84)
第八章　成
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