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内容概要

内 容 简 介
本书是根据国家教委1995年颁布的《工程材料及机械制造基础课程教学基本要
求》编写的。
本书重点介绍了铸造、压力加工、焊接生产中的基本原理、基本工艺和结构工艺
性等内容，并且介绍了毛坯选择、质量分析、经济分析及近年来机械制造过程中出现
的新材料、新工艺、新技术等，其中粘接、环境保护等是首次编写的。
本书为高等工科院校机械类、近机类专业的教材，也可作为职工大学、电视大学、
函授大学的教材及有关专业的工程技术人员参考。
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