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内容概要

内容提要
本书扼要介绍了金属切削过程及其润滑特点。详细阐述
了切削液的作用机理、分类与组成、添加剂性能、配方与配
制、性能指标与评定方法以及切削液的选用原则、使用方法
与管理。
本书主要读者对象为机械加工行业工程技术人员与工
人；切削液生产厂的有关人员；学校中金属切削专业师生亦
可参考。
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附录B 试验方法
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