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章节摘录

版权页：   插图：   4.输出刷新扫描阶段 当程序中所有指令执行完毕后，PLC将输出状态寄存器中所有
输出继电器的状态，依次送到输出锁存电路，并通过一定输出方式输出，驱动外部负载，这就形成
了PLC的实际输出。 在上述4个阶段中，输入采样扫描阶段、执行用户程序扫描阶段和输出刷新扫描
阶段是PLC执行用户程序的3个主要阶段，这3个阶段构成PLC的一个工作周期，并循环执行，这就
是PLC的工作过程。 2.2.3输入和输出映像寄存器 在可编程控制器系统中，决定被控制变量状态的逻辑
关系组成因素多来自生产系统现场。在程序执行之前将现场全部有关信息采集到可编程控制器中来，
存放在系统准备好的一定区域——随机存储器RAM的某一地址区，称为输入映像寄存器区。执行用户
程序所需现场信息都在输入映像寄存器区取用，而不直接到外设去取。这种方式由于是集中采集现场
信息，虽然从理论上分析每个信息被采集的时间仍有先后差异，但它已很小，因此可以认为采集到的
信息是同时的。同样，对被控制对象的控制信息，也不采用形成一个就输出改变一个的控制方法，而
是先把他们存放在随机存储器RAM的某特定区域，称为输出映像寄存器区。当用户程序执行结束后，
将所存被控对象的控制信息集中输出，改变被控对象的状态。上述输入映像寄存器区、输出映像寄存
器区集中在一起就是I/O（输入／输出）映像寄存器区。映像寄存器区的大小随系统的输入、输出信
息多少，即输入、输出点数确定。 I／O映像寄存器区的建立使系统工作变成一个采样控制系统，称为
数字采样控制系统。虽然它不像硬件逻辑系统那样能随时反映控制器件工作状态变化对系统的控制作
用，但是在采样时刻则基本符合实际工作状态，只要采样周期T足够小，采样频率足够高，就可以认
为这样的采样系统足以符合系统的工作状态。 对于系统的一个输入点有输入映像寄存器区的某一存储
器位与之相对应。对于系统的每一个输出点都有映像寄存器区的某一存储器位与之相对应。系统的输
入、输出点的编址号与I／O映像寄存器区的映像寄存器地址号相对应。 I／O映像寄存器区的建立
使PLC在执行用户程序时所需“输人继电器”“输出继电器”的数据取用于I／O映像寄存器区，而不
直接与外部设备发生关系，从而不仅加快了程序执行速度，而且还使控制系统与外界隔开，提高了系
统的抗干扰能力。同时控制系统远离实际控制对象，为硬件标准化生产、大规模生产创造了条件。
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编辑推荐

《图解PLC梯形图》案例的阐述围绕着传统电气控制电路控制原理、输入／输出设备、PLC的I／O配
置与接线、程序设计等，配有电气控制原理图、PLC外部接线图、梯形图，并对程序设计进行了细致
的分析和讲解。
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