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内容概要

本书为“机械制造技术”课程设计之需而编写，涉及机械加工工艺和工装设计指导等内容。

全书分四部分。第一部分为机械加工工艺课程设计指导；第二部分为加工工艺设计；第三部分为加工
工艺课程设计示例；第四部分为机床夹具设计。本书内容简明扼要，重点突出，条理清楚；资料齐全
，方便使用；设计实例典型，涉及工种、夹具种类尽量全面，给学生一定的启发。

本书可作为机械设计与制造、数控技术、模具设计与制造等机械类专业学生进行机械制造工艺课程设
计与毕业设计的参考资料，也可供成人高校的机械制造专业学生及从事机械制造的工艺人员参考。本
书可作为与《机械制造技术》配套使用的实训辅助教材。
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编辑推荐

　　本书为“机械制造技术”课程设计之需而编写，涉及机械加工工艺和工装设计指导等内容。 　　
　全书分四部分。第一部分为机械加工工艺课程设计指导；第二部分为加工工艺设计；第三部分为加
工工艺课程设计示例；第四部分为机床夹具设计。本书内容简明扼要，重点突出，条理清楚；资料齐
全，方便使用；设计实例典型，涉及工种、夹具种类尽量全面，给学生一定的启发。　　　本书可作
为机械设计与制造、数控技术、模具设计与制造等机械类专业学生进行机械制造工艺课程设计与毕业
设计的参考资料，也可供成人高校的机械制造专业学生及从事机械制造的工艺人员参考。本书可作为
与《机械制造技术》配套使用的实训辅助教材。
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