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《数控加工工艺与编程》

前言

序“十二五”时期是全面建设小康社会的关键时期，是深化改革开放、加快转变经济发展方式的攻坚
时期，也是贯彻落实《国家中长期教育改革和发展规划纲要（2010—2020年）》的关键五年。教育改
革与发展面临着前所未有的机遇和挑战。以加快转变经济发展方式为主线，推进经济结构战略性调整
、建立现代产业体系，推进资源节约型、环境友好型社会建设，迫切需要进一步提高劳动者素质，调
整人才培养结构，增加应用型、技能型、复合型人才的供给。当今世界的大发展大调整大变革时期和
科技创新的新突破，迎接日益加剧的全球人才、科技和教育竞争，迫切需要全面提高教育质量，加快
拔尖创新人才的培养，提高高等学校的自主创新能力，推动“中国制造”向“中国创造”转变。为此
，近年来教育部先后印发了《教育部关于实施卓越工程师教育培养计划的若干意见》（教高［2011］1
号）、《教育部关于“十二五”普通高等教育本科教材建设的若干意见》（教高［2011］5号）、《关
于“十二五”期间实施“高等学校本科教学质量与教学改革工程”的意见》（教高［2011］6号）、《
教育部关于全面提高高等教育质量的若干意见》（教高［2012］4号） 等指导性意见，对全国高等学
校本科教学改革和发展方向提出了明确的要求。在上述大背景下，教育部高等学校机械学科教指委根
据教育部高教司的统一部署，先后起草了《普通高等学校本科专业目录机械类专业教学规范》、《高
等学校本科机械基础课程教学基本要求》，加强教学内容和课程体系改革的研究，对高校开办机械类
办学情况和课程教学情况进行指导。为了贯彻落实教育规划纲要和教育部文件精神，满足各高校高素
质应用型高级专门人才培养要求，根据《教育部关于“十二五”普通高等教育本科教材建设的若干意
见》文件精神，华中科技大学出版社在教育部高等学校机械学科教学指导委员会的指导下，联合一批
机械学科办学实力强的高等学校、部分专业特色突出的学校和教指委委员、国家级教学团队负责人、
国家级教学名师组成编委会，邀请来自全国高校机械学科教学一线的教师组织编写全国普通高等学校
机械类“十二五”规划系列教材，将为提高高等教育本科教学质量和人才培养质量提供有力保障。当
前经济社会的发展，对高校的人才培养质量提出了更高的要求。该套教材在编写中，应着力构建满足
机械工程师后备人才培养要求的教材体系，以机械工程知识和能力的培养为根本，与企业对机械工程
师的能力目标紧密结合，力求满足学科、教学和社会三方面的需求；在结构上和内容上体现思想性、
科学性、先进性，把握行业人才要求，突出工程教育特色。同时注意吸收教学指导委员会教学内容和
课程体系改革的研究成果，根据教指委颁布的各课程教学专业规范要求编写，开发教材配套资源（习
题、课程设计和实践教材以及数字化学习资源），适应新时期教学需要。教材建设是高校教学中的基
础性工作，是一项长期的工作，需要不断吸取人才培养模式和教学改革成果，吸取学科和行业的知识
、新技术、新成果。本套教材的编写出版只是近年来各参与学校教学改革的初步总结，还需要各位专
家、同行提出宝贵意见，以进一步修订、完善，不断提高教材质量。谨为之序。
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编辑推荐

薛东彬和刘有余等主编的《数控加工工艺与编程》本着系统性和实用性相结合的原则，将数控加工工
艺贯穿于始终。不仅在第1章就系统、全面地介绍了数控加工工艺的特点和分析、设计方法，而且在
第4章、第5章、第6章等内容中进一步根据不同工艺方法的特点细化了加工工艺，从而使整本书紧扣工
艺这条主线展开。围绕数控加工，详细介绍了数控机床的坐标系统定义，数控加工程序的结构和格式
，数控编程中基点、结点的计算方法，用户宏程序的使用方法等。结合目前使用较广泛的FANUC Oi
数控系统，详细描述了数控车床、数控铣床的编程方法，不仅包括普通指令的编程，而且包括固定循
环指令的编程。对于固定循环指令的编程还介绍了华中世纪星数控车床系统的指令。各章节均配有多
个实例和课后习题，以加强学生的实际训练。
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