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内容概要

本书是根据国家教委《工程材料和机械制造基础》课程指导小组 1993年制订的《热加工工艺基础》基
本要求，针对机械制造工艺及设备专业专科的教学需要编写而成的。全书分铸造、锻压、焊接、毛坯
的选择和检验四篇，共十四章。

本书可供近机类本科、机类专科、成人高等教育机类专业选用及有关专业的工程技术人员、技术工人
参考，可与由重庆大学出版社出版、汪万清主编的《机械加工工艺基础础套使用。
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