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内容概要

《机械加工工艺过程尺寸链》对尺寸链理论在机械加工工艺过程设计工作中的应用进行了研究，得到
了机械加工过程中的工序尺寸、毛坯尺寸以及相对应的公差与偏差的分析计算思路和方法，提出了新
的观点、体系和规律。
《机械加工工艺过程尺寸链》系统介绍了机械加工工艺过程尺寸链的概念、术语、特点，直线加工尺
寸链和平面加工尺寸链的极值解法和概率解法，平面加工尺寸链的全微分求解法；提出了加工尺寸链
的概念和提法以及加工尺寸链在实际分析计算过程中的两大基本尺寸链的概念；强调了在加工尺寸链
中，二环尺寸链和并联尺寸链的重要地位和决定性作用；以直线加工尺寸链的应用为例，讨论了加工
尺寸链在制定机械加工工艺规程工作中遇到的三种基本情况及其分析计算基本思路和规律性；对遵守
独立性原则的形位公差参与加工尺寸链分析计算的情况．也进行了详实的讨论。
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