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章节摘录

版权页：   插图：   4）中空管。中空管一端通过法兰固定在螺旋输送器体上，另一端延伸到筒体中空
轴内，在其内部衬有耐磨钢板，是原煤进入筒体和人磨一次风携带煤粉从筒体内进入分离器的通道。
中空管内还埋设有煤位压差测量管路。 5）密封风盒。由于磨煤机运行呈正压状态，因此在旋转的中
空轴与静止的螺旋输送器体之间装有一个特殊的密封联结件，密封联结件是由一个固定在螺旋输送器
体上的由耐热合成材料做成的密封盖和固定在旋转筒体上的表面光滑的金属环组成，密封风机提供的
高于磨内一次风压力的密封风作用在密封盖上，使密封盖始终紧贴于金属环上，达到磨机密封的效果
。 （3）筒体部。筒体部主要由中空轴、端盖、简体、衬板等组成。当筒体旋转时，筒体内钢球在衬
板的提升下对原煤进行冲击和研磨。 回转筒体是由两个铸造中空轴、端盖和用钢板卷制的圆筒焊接而
成，筒体两端中空轴支撑在两个自位调心巴氏合金轴承上。简体内侧衬有非对称波形衬板，每块衬板
通过两个螺栓与简体把合，便于安装拆卸。简体由恒转速输出电动机经过减速器，大、小齿轮减速后
旋转。为防止简体内异物进入正在旋转中空轴和静止中空管之间的环形间隙，在端盖内孔上装有止推
板。 （4）分离器及附属管路。 1）分离器。分离器由分离器外壳、内锥体、叶片调节装置及多出口装
置等组成。分离器内壁衬有耐磨衬，其叶片调节装置可以用来调节煤粉细度。分离器通过分离器接管
和返煤管路与螺旋输送器体联接。 分离器采用双锥结构，其作用是对一次风从磨煤机中带出的煤粉进
行分离，把粗大的煤粉颗粒分离下来返回磨煤机再磨，合格的煤粉通过煤粉分离器出口一次风管道到
达锅炉的燃烧器供锅炉燃用。 分离器顶部装有24块用来调节煤粉细度调整挡板，其作用是用来调节煤
粉细度。保持一定的通风量，以不同开度调节分离器回粉挡板的位置。挡板在全开位置时，回粉量最
低，煤粉全部被风携带离开磨煤机，磨煤机出力最大，煤粉会粗些，磨煤单耗较小。挡板在全关位置
时，回粉量增加，有一部分煤粉在磨煤机与分离器之间循环被研磨，磨煤机出力最小，煤粉会细些，
磨煤单耗较高。 当经过一次分离的煤粉通过折向挡板进入内锥体后由于旋流的作用使煤粉在内锥体中
又经历了一次离心原理的分离，分离后的煤粉细度合格的被一次风携带通过分离器上部的一次风管道
送往燃烧器，细度不合格的煤粉经分离器内锥体下部的分流装置与内锥体之间的缝隙流出内锥，经回
粉管返回磨煤机内重新磨制。煤粉在内锥体内的旋流式分离称为煤粉在分离器中的二次分离。 这种分
离器的优点在于圆环形的缝隙结构，能使锥体全周向均匀、连续排粉。但其结构较为复杂，故阻力也
较大。该分离器的特点是出粉较细，调节幅度宽广，适用于烟煤，贫煤和褐煤，可配用各种磨煤机，
适应能力较强，应用面广。 2）回粉管。回粉管是分离器中分离出的细度不合格的煤粉返回磨煤机的
通道。回粉管较细，为保证回粉的畅通，回粉管的坡度要符合要求。回粉管的上端接于分离器之下，
下端连接到空心轴端部的落料管，返回的煤粉由回粉管的下端与从给煤机下落的煤混合经螺旋输送器
进入磨煤机筒体重新磨制。在回粉管的中部安装有逆止锁气器。该逆止锁气器的结构是由一片挡板通
过铰链的方式悬挂在回粉管的内壁上。 3）锁气器。锁气器的作用是当待返回的煤粉达到一定重量时
，将通道打开使煤粉通过，当锁气器上面的煤粉数重减少到一定程度时关闭，防止磨煤机内的一次风
未发挥携带煤粉的作用而直接“短路”进入分离器，同时一次风的“短路”也将造成一部分煤粉在磨
煤机与分离器之间做不必要的循环，增加磨煤机的电耗降低系统的效率。 4）分离器多出口装置。分
离器多出口装置上采用气动闸板阀与煤粉管道联接，同时设有八角形隔离风管路与闸板阀形成连锁。
在关闭闸板阀之后，同时通人隔离风，防止锅炉内的热风进入磨内。 另外分离器上设有消防蒸汽、消
防水、温度、压力等测量接口。 （5）主传动装置。主传动装置由主传动和辅助传动装置构成，主传
动用于磨机的正常运行，辅助传动用于磨机的启动、停止及检修维护。 主传动装置由主电动机、主减
速机、小齿轮装置及大齿轮等组成。主传动装置用于磨煤机的正常运行。 主传动通过主电机经主减速
机驱动小齿轮传动轴，小齿轮与固定在磨机筒体上的大齿轮啮合来驱动筒体旋转。 （6）辅助传动装
置。辅助传动装置由电动机、减速机、超越离合器等组成。 运行时，磨煤机简体以额定转速的1／100
进行旋转，主要用于磨煤机的启动、停止及检修维护。短时间停机时，不必将磨内的煤粉排空，辅助
传动可以带动载有钢球的简体旋转，以防止热点的形成和筒体变形。 （7）混煤箱。混煤箱的作用在
于对原煤进行预烘干。为防锈蚀，混煤箱内的一部分材料采用不锈钢制作。混煤箱安装在给煤机下出
口挡板之后，即用来干燥原煤的旁路风与给煤机出口的原煤的混合之处。旁路风进入混料箱后从四周
吹人落煤管将原煤进行烘干。混料箱的内部采用不锈钢的叶片，落煤管采用不锈钢板做内衬，有效地
阻止了原煤的粘贴，避免阻塞。 为了防止落煤管积煤，原煤经给煤机的出口落人混煤箱内，在混煤箱
内原煤与热风进行第一次混合。原煤团经过旁路风吹动、翻滚、撞击、干燥、破碎后落人“V”形分
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配箱，在分配箱内与热风、回粉进行第二次混合形成粉包煤后进入绞龙。由于落煤管高度16m左右，
也就是将原煤与热风的混合阶段提前了10m之多。因延长湿煤的预混阶段，所以有效地防止了磨煤机
各部位堵煤。 （8）煤粉截止阀。煤粉截止阀用于彻底隔离锅炉与磨煤机。通常，煤粉截止阀由阀体
和气缸或电动头组成，并置于分离器出口处。 （9）加球装置。加球装置由储球箱，上、下闸阀及管
道组成，通常放在给煤机的同一层面上。由于结构上采取了特殊措施，因此可以使磨煤机实现不停机
加球。
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编辑推荐

《锅炉运行与检修技术》内容贴近现场实际、材料丰富全面、技术分析有深度、信息量大，是超（超
）临界锅炉原理和特性、结构及特点、运行技术方面综合性较强的著作，适合从事超（超）临界锅炉
运行、检修、安装及管理人员使用，也可供大专院校学生作为教材学习参考。
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