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《数控机床电气故障诊断与维修实例》

内容概要

《数控机床电气故障诊断与维修实例》围绕FANUC Oi D、SIEMENS802Dsl及SIEMENS840D系统数控
机床的电气维修与调整，将日本发那科及德国西门子两大系统的故障诊断及维修相对应进行介绍。编
者总结了多年的维修实践经验，查阅了大量的资料，包括各系统的使用说明书、维修说明书、调试说
明书和PLC说明书等，同时还参考了大量的数控机床维修与诊断方面的书籍，并采纳了多人的维修实
例等。书中在编写中力求做到简明、实用，突出解决实际问题的具体办法，以满足数控设备维修人员
的需要。
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章节摘录

版权页：   插图：   （1）通过观察诊断故障维修人员通过故障发生时的各种光、声味等异常现象的观
察，认真查看系统的各个部分，将故障范围缩小到一个模块或一块印制电路板上。利用人的听觉可查
询到数控机床故障而产生的声源，如短路造成的击穿声音、伺服电动机发出的异常声音等。利用人体
的嗅觉可以嗅到因过载、过电流等引起的超温从而散发出的焦煳气味。还可利用人的触觉功能可以感
觉到因机械故障引起的温升等。直观法一般用于故障的初期判断及非常直观的故障。直观法判断的故
障一般需要与其他判断方法综合使用，从而判断故障源。 （2）通过元器件替换诊断故障元器件替换
是现场判断故障的最常用方法，也是最有效率的方法。就是利用相同的元器件来更换怀疑损坏的元器
件，如果更换后故障消失或转移，说明元器件损坏。这种方法是针对特殊的元器件，没有检测手段，
此元器件可以即插即用，拆卸方便。在元器件替换之前，需将两个元器件的状态记录下来，如选择开
关、短路棒的设定、电位器的位置等并按照需要的状态进行设置，一定要严格地按照有关系统的操作
、维修说明书的要求进行操作。 （3）通过测量诊断故障 利用常用的测量工具测量相关数据，将实际
数据同理论标称数据进行比较，如果出现较大的差异，应重点查找原因。在设备出现故障时，有时通
过外部的故障表征或理论分析，可以通过测量电阻、电压、电流等项目判断故障点。现在的数控系统
生产厂家为了调整、维修的便利，在控制模块上设计了多个监测用端子，用户可以利用这些端子比较
正常的元器件和有故障的元器件之间的差异，检测这些测量端子的电压或波形，分析故障的起因及故
障的所在位置。对于技术数据有要求的元器件或内部的元器件可以使用这种方法。如：电动机使用的
电压要求需要满足AC380V。在工作中可以通过测得的工作电流判断电动机的三相阻值是否平衡。再
如：带有电气抱闸的伺服电动机，可以通过测量线圈的阻值和电压判断抱闸的电气控制回路是否正常
。 （4）通过复位进行故障排除 设备在加工过程中出现故障，由于有些特殊保护的需求使信号保持，
如果仅将此信号复位，需要借助编程设备或其他设备才能完成，这样还需分析故障的起因及故障的位
置，将会使维修时间加长。对于该类故障通过复位法可将保持的信号复位，迅速排除故障。通常采用
机床停电上电进行复位。 （5）通过对比进行故障诊断 当有两台或两台以上的相同设备时，可采用该
方法进行故障诊断。该方法就是在维修过程中可以参考正常设备的各种状态进行对比来判断故障点。
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编辑推荐

《数控机床电气故障诊断与维修实例》不仅是数控机床初学者的良师益友，更是有一定数控机床维修
基础的技术工人进一步学习的好帮手，也是技工学校数控专业适用的辅导教材，还可作为数控技术人
员和机电一体化大中专班学员的参考用书。
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精彩短评

1、内容 不错，有过点老，介绍全面
2、内容还可以  只是大概看了一下
3、技术专家传经送宝！技术标兵操作心得，能工巧匠方法技巧，大赛状元经验绝招，生产现场实例
集萃。
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