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内容概要

《电加工编程与操作（任务驱动模式）》根据模具设计与制造专业的岗位要求、工作流程以及职业技
能标准，结合编者长期在生产第一线、教学课堂、实习工厂积累的经验，采用任务驱动模式精心编写
而成。全收分上、下两篇，共14个单元。上篇为电火花线切割加工，主要介绍了数控电火花线切割加
工概述，线切割加工工艺流程与安全生产，线切割机床电极丝的安装，线切割机床的加工准备，影响
线切割加工工艺指标的因素，3B指令编程和ISO代码编程等；下篇为电火花成形技术，主要介绍了电
火花成形机床，电极设计与制造，工件、电极的装夹与校正和电加工参数的选择等。
《电加工编程与操作（任务驱动模式）》可作为模具设计与制造专业教材，供各类技工院校、职业技
术院校模具专业师生使用，也可作为国家高技能人才培训用书，同时可供相关工程技术人员参考。
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