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内容概要

本书以大学本科教育工科类专业为背景，内容以电气控制系统和PLC应用技术为主，系统且有重点地
介绍常用低压电器的使用方法，电气控制线路分析方法以及S7-300 PLC在电气控制系统中的应用。
　　全书共分8章，内容包括常用低压电器、电气控制线路基础、典型生产机械电气控制线路分析、
可编程控制器概述、S7-300 PLC的硬件与组态、S7-300 PLC的指令系统与应用、S7-300 PLC程序设计方
法、S7-300 PLC的通信与网络等。
　　本书可作为高等院校电气工程及其自动化、自动化、测控技术与仪器、电力系统自动化、机械设
计制造及其自动化等相关专业教材，也可作为电力系统领域的广大工程技术人员和科技工作者的学习
参考书。
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编辑推荐

董海棠等编著的《电气控制及PLC应用技术》以大学本科教育工科类专业为背景，内容以电气控制系
统和PLC应用技术为主，系统且有重点地介绍了常用低压电器，电气控制线路分析方法以及S7—300
PLC在电气控制系统中的应用。    全书共分8章，内容概括如下：第一章介绍了常用低压电器；第二章
介绍了三相异步电动机的启动、制动以及保护；第三章对常见生产机械的电气控制线路进行了分析；
第四章介绍了PLC的结构和工作原理；第五章详细介绍了S7-300 PLC系统结构和STEP 7编程软件的使用
；第六章详细介绍了S7-300 PLC的指令系统及应用；第七章介绍了S7-300 PLC程序结构及应用系统的设
计；第八章介绍了S7-300 PLC的通信与网络通信技术。
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