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《船体冷加工工艺学》

前言

本书是根据《中华人民共和国职业技能鉴定规范（考核大纲）——船体冷加工》的要求，针对国内各
大船厂技术工人的实际情况以及技工培训相关技能和知识的要求而编写的。本书共分5章，包括冷加
工基础知识、热加工一般工艺常识、型钢加工、板材加工、常用钢材知识。本书在编写过程中，注重
理论联系实际，强调实际应用，突出技能培养，力求简明扼要。对基础知识的叙述，没有涉及更深的
理论而是有针对性地阐述原理，以期读者能举一反三、灵活应用；对工艺过程的叙述，没有将在实际
工程中可能出现的情况一一罗列，而是注重介绍要点和重点，为读者的实际操作提供基本的指导。本
书既可作为船体冷加工初级工的培训教材，也可作为技工学校、职业学校以及大中专院校师生实习实
训的参考书。本书由渤海船舶职业学院刘向东担任主编，渤海船舶职业学院刘旭、王雪梅、王建红参
加编写。刘向东编写概论和第二章；王雪梅编写第一章；刘旭编写第三章和第四章；王建红编写第五
章；全书由刘向东统稿、校订。书中如有谬误或欠妥之处，敬请专家和读者批评指正。
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《船体冷加工工艺学》

内容概要

《船体冷加工工艺学(初级)》是以《中华人民共和国职业技能鉴定规范(考核大纲)——船体冷加工》
的要求编写而成的。全书内容力求突出实用这一主题，介绍了船厂技术工人在实际工作中可能遇到的
问题，并对这些问题结合作者的经验予以解决。《船体冷加工工艺学(初级)》是工人自我提高和广大
船厂工人技术培训的好帮手。
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《船体冷加工工艺学》

书籍目录

概论第一节 冷加工在船体建造中的地位第二节 冷加工与上下道工序之间的关系第三节 加工精度标准
第四节 新技术、新工艺的发展与应用第一章 冷加工基础知识第一节 船体建造工艺符号第二节 船体加
工工艺基本知识第三节 冷加工基本知识第二章 热加工一般工艺常识第一节 气割第二节 水火弯板第三
节 一般构件的火工成形第三章 型钢加工第一节 型钢矫正第二节 型钢断截第三节 型钢弯曲第四章 板材
加工第一节 板材矫正第二节 板材剪切第三节 板材冲孔第四节 板材刨边第五节 板材折边第六节 板材辊
轧第五章 常用钢材知识附录参考文献
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《船体冷加工工艺学》

章节摘录

插图：一、冷加工取代热加工冷加工具有下列优点：1）改善劳动强度、操作条件和环境污染；2）加
快加工速度，提高劳动生产率；3）减少辅助设备与燃料，降低生产成本。因此，首先在结构设计上
进行改进，例如，把以前大多用于航速较高舰艇上的方形尾，推广应用于民用货船上，从而减少原来
巡洋舰尾形的双曲度板的加工。其次，在加工工艺上进行改进。例如：肋骨弯制以往采用地炉加热，
手工加工，目前已广泛应用肋骨冷弯机弯制或液压机轧制。还有，通过在油压机的压头上更换不同类
型的压模，使得过去属于热加工范围的双曲度外板也能进行冷加工，从而扩大了冷加工的范围。用压
模加工复杂形状的壳板，不仅能改善繁重的手工操作，而且生产效率高，零件成形质量好，特别对批
量产品更为显著。二、自动化弯制肋骨为了扩大型钢冷弯加工的工作范围，提高生产效率，改善劳动
强度，近几年来在国外出现了数控肋骨冷弯机。这是一种比较先进的设备，它能自动地弯制出各种不
同形状的肋骨，我国也已开始研制该机型。
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《船体冷加工工艺学》

编辑推荐

《船体冷加工工艺学(初级)》是由哈尔滨工程大学出版社出版的。
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