
《气焊工基本技术》

图书基本信息

书名：《气焊工基本技术》

13位ISBN编号：9787508202716

10位ISBN编号：7508202716

出版时间：1996-08

出版社：金盾出版社

页数：342

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介以及在线试读，请支持正版图书。

更多资源请访问：www.tushu000.com

Page 1



《气焊工基本技术》

内容概要

内容提要
本书对气焊设备与工具、气焊的冶金原理、气焊焊接材料、气焊火
焰和气焊工艺、常用金属材料的气焊进行了较系统的叙述，并较全面地
介绍了焊接应力和焊接变形、气割、火焰喷焊和火焰喷涂、补焊、堆焊、
钎焊等内容，介绍了气焊和气割的安全技术。
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