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内容概要

本书主要介绍了西门子SINUMERIK 808D数控系统安装、调试过程，所涉及的相关数控原理和行业标
准。
本书共分为8章、附录A和附录B。根据实际的数控产品及机床的规范调试流程，第1～8章节分别介绍
了SINUMERIK 808D数控系统产品总览，SINUMERIK808D数控系统硬件安装标准及相关要求
，SINUMERIK 808D数控系统电气安装标准及相关接线要求，PLC程序及示例，SINUMERIK 808D数控
系统调试方法及机床数据，系统驱动基本调试和系统数据备份及数据恢复方法，以及SINUMERIK
808D数控系统中一些常用和特殊功能。
本书可供数控机床的安装调试、操作、维修维护人员数控行业及制造业设计、管理人员阅读，也可作
为中高职、高校相关专业的师生教学参考用书。
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