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内容概要

《双螺杆挤出:技术与原理(原著第2版)》内容简介：双螺杆挤出是一种重要的聚合物加工技术，双螺
杆挤出机被广泛用于反应加工（包括聚合和接枝反应）、混合与共混、脱挥以及热塑性塑料最终成型
加工，特别是型材挤出。《双螺杆挤出:技术与原理(原著第2版)》主要介绍了非啮合异向旋转、啮合
异向旋转、啮合同向旋转这三种类型的双螺杆挤出机及它们的技术发展史，同时讲述了这些机器流动
特性的建模与模拟的研究成果，以及对这些机器特征的实验研究，其独特之处，在于清晰地区分市场
上双螺杆挤出机的不同类型以及对它们的性能进行了评价。
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章节摘录

版权页：   插图：   7.12雷土积木式机器－1 在20世纪60年代后期，雷士机械制造公司研发出一种用于共
混的积木式啮合异向双螺杆挤出机，它之前的发展历史值得关注。 在雷士机械制造公司的E.Hack（60
，61） 1949年的一项德国专利中，介绍了一种带有两种模块的啮合双螺杆泵，一种模块用于泵送，另
一种模块用于混合。 在De Laval汽轮机公司Sennet （62）1949年的美国专利中，提到了相似的概念，该
结构包含一个单螺杆向前泵送装置，后接一个反向泵送的多螺杆（两根或多根）装置。在20世纪50
～60年代，雷士机械制造公司（现在的雷士公司）放弃主攻啮合异向双螺杆挤出机的市场，但他们保
持着在该领域的领先水平，该公司继续制造用于润滑油的正位移螺杆泵。Kiesskalt（32）在1951年的一
篇文章中介绍了电加热雷士啮合异向双螺杆涂胶机。在Kleinlein和Bernhardt（63）1951年的美国专利中
，介绍了Burghauser－雷士老式的捏合泵。在1956年的文章中，Tanner（64）介绍了第一项关于在雷士
啮合异向双螺杆挤出机中挤出硬聚氯乙烯的研究。 在20世纪60年代中期，雷士公司的Doboczky（65,66
）发表了第一个关于啮合异向双螺杆挤出机中漏流的基础研究（见8.4节）。 从20世纪60年代后期，雷
士公司增加了对啮合异向双螺杆挤出机的商业开发的关注。显然，Hellmut Tenner（67）研发了积木式
啮合异向双螺杆机器，从那时起制造ZSE机器。引入了特殊的混合元件模块，这种机器在德国和在美
国被投入市场。William Thiele负责美国雷士公司。Tenner（67）在1976年发表了第一篇文章介绍这种机
器。Thiele和他的合作者（68～70），Tenner（71）以及其他人（72）也在后续的几年中发表文章介绍
这种机器。
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编辑推荐

《双螺杆挤出:技术与原理(原著2版)》是资深作者詹姆斯L.怀特于1990年出版的“双螺杆挤出：技术与
原理”一书的第二版。将第一版的各个章节内容做了更新。扩展了同向旋转机器的内容，并将它从第
一版中的第10章至第12章变更为第二版中的第4章至第6章。我们注意到其他的变化，将第一版原来关
于相切式异向双螺杆机器的第4章至第6章拆分为第二版中关于焊接工程师机器的第10章至第12章和关
于连续混炼机的第13章至第15章。关于反应挤出(新第17章)和关于脱挥和脱水(新第18章)作为独立章节
已被加入。总之，这本书已经从第一版的13章增加到第二版的19章。
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精彩短评

1、书还不错，高分子加工参考书。大牛white著作，只是翻译水平有待提高
2、本书重点从理论的角度介绍了双螺杆挤出，具有很高的深度~
3、我的专业就是搞塑料挤出加工的这本书对我们开发新产品有非常的的帮助。
4、很好吧,也许!帮侄子买的,他也没说不合用喔.这本还是我看中的,翻译得可以.
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