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内容概要

《泡沫塑料基础知识读本》突出先进性、实用性和可操作性。理论介绍从简，侧重于用实用数据和实
例说明问题，全书结构清晰严谨、信息量大、数据翔实可靠，图文并茂。《泡沫塑料基础知识读本》
重点介绍了热固性泡沫塑料、通用泡沫塑料、工程泡沫塑料、功能泡沫塑料、微泡塑料和其他泡沫塑
料的原料、生产工艺、性能与用途，并介绍了相关产品典型配方与加工实例。
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章节摘录

版权页：   插图：   ①后抽真空法后抽真空法的工艺过程如下。 模具升温至60～70℃→打开模具→预放
面料→面料预压紧→浇注一抽真空（与浇注同时开始，浇注完毕后继续抽30s）一面料二次压紧→熟化
→开模→取产品→破泡→后熟化→进入下一工序。 在组合料浇入模具后、泡沫迅速膨胀而又未完全凝
固的情况下抽真空。利用反应中的物料将织物微孔封住，形成一个近似于“不透气的面料层”，于是
在体系反应的膨胀力和真空负压的双重作用下，使面料织物层与模具型面完全贴合。 该方法关键工艺
条件是浇注完毕后30s内继续抽真空。 所用的物料体系必须具有早期黏度增长快的特性。 ②先抽真空
法先抽真空法的工艺过程如下。 模具升温至60～70℃→打开模具→预放与塑料型板贴合的面料→面料
预压紧→抽真空→取走塑料型板→浇注→熟化→开模→取产品→破泡→后熟化→进入下→工序。 该方
法采用一种预成型塑料型板，型板厚度0.2～0.3mm，且透明性较好，其形状与模具型面相吻合。将标
准面料缝制好后，使塑料型板与面料贴合，再放入模具中抽真空，使面料完全与模具贴合。然后，关
闭抽真空系统，取出塑料型板，便可放心地浇注和发泡。 该工艺的关键是预压紧装置及其操作。 （3
）性能与效果 与TDI发泡体系相比，它具有以下优点：①MDI饱和蒸汽压低，毒性低；②反应活性高
，熟化快。 全MDI基HR泡沫体系在泡沫升到最大高度后很快凝固，给泡沫制品生产带来的好处是：
第一，脱模快。制造一个头枕，模内停留时间只有1min；制造一个汽车坐垫只要2min。第二，缩短脱
模后储存时间。全MDI基制品脱模后，一般在1～6h后就可堆放，因而生产效率大为提高，且可减少模
具需要量，以缓解库房压力。
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编辑推荐

《泡沫塑料基础知识读本》是塑料行业从事材料研究、产品设计、制造、管理销售及教学人员等的必
读必备之书，也可作为教材使用。
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