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内容概要

《刚塑性有限元:理论、方法及应用》介绍了作者在刚塑性有限元理论与应用研究方面的研究成果，证
明了刚塑性可压缩材料的变分原理和特定材料总能耗率泛函极值点的唯一性，解决了两类奇异点的处
理、半接触单元接触区表征等难题，为轧制问题的刚塑性有限元求解提供了理论基础。给出了用刚塑
性有限元法解析了各种金属成形过程的实例，对轧制过程解析的系列有限元软件详细介绍。
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章节摘录

版权页：   插图：    2.4.2外力边界条件 为不失一般性，首先给出外力边界条件的通用形式： σiknj
，=Pi 在SP上 （2.50） 这里，ni为边界面的正法向的方向余弦；Pi为给定的外力；SP为给定外力作用的
表面。 下面分别以带前后张力的轧制过程（图2.8（a））和平板压缩过程（图2.8（b））为例，分析
塑性加工过程中的外力边界条件。 1.轧制过程外力边界条件 对带张力轧制过程，作用在各个边界面的
外力如图2.8（a）所示。采用平面直角坐标系，取轧制方向为x轴的正方向，压下方向为y轴的负方向
，坐标原点取在入口侧物理变形区的起始点。 1）外力已知的边界 AF段作用着给定的前张力T1，应力
边界条件为 σxl=T1/h1b1，σyl=0 （2.51） BC段作用着给定的后张力T0，应力边界条件为 
σx0=T0/h0b0，σy0=0 （2.52）。
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编辑推荐

《刚塑性有限元:理论、方法及应用》可供从事金属材料成形工作的科研人员、工程设计人员、高等院
校的教师和研究生参考阅读，也可作为材料加工工程及材料学专业的硕士生、博士生的教学参考书。
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