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《铣工知识与技能》

前言

伴随着我国各行业技术的发展、生产的合理化、管理水平的提高，一方面使得生产效率越来越高，另
一方面也使得劳动密集型和半密集型的工作岗位越来越少，从而导致劳动分工由单一工种逐步向复合
工种转变，这一转变无疑对创造社会财富的劳动者来说提出了更多更新的要求。为了适应这种转变，
培养更多掌握复合技能的人才，配合各地进行的复合工种教学，我们组织全国有关学校的职业教育研
究人员、一线教师和行业专家编写了这套培养复合型技能人才的教材。这套教材包括《钳工知识与技
能（初级）》《维修电工知识与技能（初级）》《焊工知识与技能（初级）》《铣工知识与技能（初
级）》《磨工知识与技能（初级）》五本教材及与其配套的习题册。这套教材适合与目前的各类中级
工的教材配套使用，可以满足以下复合工种教学：1．中级车工与初级铣工、初级钳工或初级磨工复
合2．中级钳工与初级维修电工或初级焊工复合3．中级焊工与初级钳工或初级维修电工复合4．中级维
修电工与初级钳工复合本套教材的编写工作得到了江苏、新疆、河南、陕西、四川、湖北、广东、江
西等省劳动保障厅及有关学校、企业的支持和帮助，对此我们表示衷心的感谢。《铣工知识与技能（
初级）》的主要内容有：铣床的基本知识，铣刀的基本知识，工件的定位、装夹和常用量具的使用，
铣削用量和切削液，平面、连接面的铣削，阶台、沟槽的铣削和切断，特形沟槽的铣削，铣花键和螺
旋槽等。本书由司巧玲编写。
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《铣工知识与技能》

内容概要

《铣工知识与技能（初级）》的主要内容有：铣床的基本知识，铣刀的基本知识，工件的定位、装夹
和常用量具的使用，铣削用量和切削液，平面、连接面的铣削，阶台、沟槽的铣削和切断，特形沟槽
的铣削，铣花键和螺旋槽等。《铣工知识与技能(初级)》的编写工作得到了江苏、新疆、河南、陕西
、四川、湖北、广东、江西等省劳动保障厅及有关学校、企业的支持和帮助，对此我们表示衷心的感
谢。《铣工知识与技能(初级)》由司巧玲编写。
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《铣工知识与技能》

章节摘录

插图：4．平口钳的安装和校正（1）平口钳的安装。安装平口钳时，应擦净钳座底面和铣床工作台面
。一般情况下，平口钳在工作台面上的位置，应处于工作台长度方向的中心偏左、宽度方向的中心，
以方便操作。钳口方向应根据工件长度来确定，对于长的工件，钳口应与铣床主轴轴线垂直，如
图3-2a所示，在立式铣床上应与进给方向平行。对于短的工件，钳口应与铣床主轴轴线平行，如
图3-2b所示，在立式铣床上应与进给方向垂直。在粗铣和半精铣时，希望使铣削力指向稳定牢固的固
定钳口。加工一般的工件时，平口钳可用定位键安装。安装时，将平口钳底座上的定位键放人工作台
中央T形槽内，双手推动钳体，使两定位键的同一侧侧面靠在中央T形槽的一侧面上，然后固定钳座，
再利用钳体上的零刻线与底座上的刻线相配合，转动钳体，使固定钳口与铣床主轴轴线垂直或平行，
也可以按需调整成所要求的角度。（2）固定钳口的校正。加工有较高相对位置精度要求的工件，如
铣削沟槽，钳口与主轴轴线要求有较高的垂直度或平行度，这时应对固定钳口进行校正。1）用大头
针校正固定钳口与铣床纵向工作台平行。加工较长的工件，固定钳口一般采用与铣床纵向工作台平行
安装，此时可用大头针校正，如图3-3所示。将大头针用黄油粘在刀上，用高度尺在一平行垫铁上画一
直线，将平行垫铁装夹于台虎钳中，使大头针针尖靠近平行垫铁上所画直线。纵向移动工作台，观察
并调整平口钳位置，使大头针针尖在移动过程中与直线重合，固定钳口就与纵向工作台平行。紧固钳
体后，须再进行复检，以免紧固时发生位移。用大头针校正的方法精度较低，常用于粗校正。
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《铣工知识与技能》

编辑推荐

《铣工知识与技能(初级)》是全国中等职业技术学校培养复合型技能人才系列教材之一。
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