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精彩书评

1、5月28日，宁波模具产业园区与中国（宁海）模具城战略合作签字仪式举行。这两个位于宁海的模
具园区的战略合作，将诞生全球规模最大、配套最全、平台最齐、产业集聚最广的世界级模具企业发
展集聚平台。看好模具产业集聚平台的发展前景，中国工商银行(601398,股吧)、中国银行(601988,股
吧)等金融机构组织银团贷款，为入驻园区的企业提供5亿元人民币授信额。宁波模具产业园区由宁波
工投集团与宁海县政府合作投资建设，位于三门湾新区，旨在打造产业配套齐全、技术装备先进的国
际一流模具产业基地和国家中小模具企业转型升级示范园区。园区总投资达32亿元，规划面积1平方公
里，首期投资8.5亿元。当前园区已列入宁波市海洋经济发展战略计划和宁波三门湾发展计划。中国（
宁海）模具城自2001年创办至今，总规模达1平方公里，已建成模具标准厂房40万平方米，配套用房1.7
万平方米，商务综合大楼6500平方米，目前有600余家企业入驻，是浙江省中小模具企业的创业园区和
孵化器，并搭建有模具信息中心、检测中心、产业培训服务中心、展示中心、国际模具产业开发中心
和热处理中心等六大平台。本文章经整理来自于： www.smgroupcn.com  www.smjiaru.com  
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