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内容概要

本书的新意在于结合工程实际的应用，特别是作者们自身研究的体会，寻找更合适的理论去高度概括
和科学抽象，更完善地反映齿面接触的本质，同时采用仿真技术更直观地反映接触区变化的规律。从
内容上看有两个特点：从理论角度上看，该书不仅采用了目前专著中以投影几何、矢量代数、坐标变
换为基础的数学处理方法，还采用了幺正活动标架法。该方法使几何问题化为外微分式的计算，突破
了用坐标变换来计算的传统框架。另外，本书运用现代的虚拟现实和仿真技术，避免了解析法的严密
论证涉及较深数学知识和不能实时观测的困难。作为一本工程技术书籍，应具有齿轮技术工作者顺利
阅读的特点，因此，作者在处理这一问题时，力求既保持论述的严密性又不失必要的通俗性。书中介
绍的接触区软件开发就是一例。运用这些原理和方法，就可以国产的或进口的弧齿锥齿轮机床上，按
滚切法或半滚切法来加工弧齿锥齿轮，使齿轮的啮合斑点达到比较理想的位置、尺寸、大小和基本现
状，从而提高生产率，减轻劳动强度，满足齿轮传动的质量要求。所说说，对从事齿轮技术的工程技
术人员来讲，本书富有参考价值，对教学、科研人员也值得一读。
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