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《球形储罐焊接工程技术》

内容概要

本书以GB50094－98《球形储罐施工验收规范》为依据，系统全面地论
述了球罐焊接的理论和工程实践中所涉及的技术问题。全书共分六篇十二
章，第一篇球罐的设计和材料，共三章包括球罐概论、球罐的设计、球罐用
钢；第二篇球壳板的工厂制造及球罐组装，共两章包括球罐的工厂制造、球
罐的组装；第三篇球罐的焊接工程，共两章包括球罐焊接的物理冶金、球罐
的焊接；第四篇球罐焊接残余应力的发生与对策，共两章包括球罐焊接残余
应力的产生与消除、球罐的焊后热处理；第五篇球罐的焊接质量检测、交工
验收，共两章包括球罐的无损检测、球罐的质量控制与交工验收；第六篇球
罐的安全评定与失效分析共一章，包括球罐的脆性断裂分析及安全评定。全
书以2000m3球罐焊接工程实践为实例贯穿始终。
本书可供从事球罐焊接或压力容器设计、制造和研究以及从事焊接工
程的科技人员使用，亦可做为高等学校材料加工工程专业和化工机械专业
师生的教学参考书。
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二、各带板板幅计算
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