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内容概要

本书由中国焊接学会数据分析与CAD/CAM专业委员会在多年工作的基
础上编写而成。本书分别对焊接专家系统、焊接数据库系统、焊接数据模
拟技术、计算机在定量焊接冶金中的应用、焊接过程信息处理的计算机辅
助技术、焊接设备的计算机控制与仿真、技术、计算机辅助在焊接生产中
的应用等方面进行了详尽、系统、由浅入深的论述，反映了该领域国内外
的现状和进展，适于广大焊接工作者学习、参考。
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