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内容概要

内 容 提 要
全书分七章，详细介绍数控技术基础知识、数控机床的结构与元件、
数控编程、数控装置、伺服系统及位置测量、数控系统的维修与调试、数
控机床的使用等，并附有国产数控机床介绍。内容翔实，图文并茂，实用
性强。
本书可供机械加工技术人员、管理干部阅读，亦可供高等院校及中等
专业学校有关专业的师生参考。
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