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《表面工程与维修》

内容概要

本书分为三篇，共14章，全面系统地介绍了表面工程有关基础理论，各
种表面技术，如表面清洗技术、维修焊接技术、维修热喷涂技术、电刷镀技
术、胶粘技术、特种表面技术的理论、工艺和在设备维修等方面的应用。书
中的许多表面新技术体现了表面工程学科的新进展。
本书可供设备管理人员和维修技术人员在实际工作中参考。
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