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内容概要

《数控机床的编程与操作》简要概括数控机床的编程技术，在此基础上，系统介绍各类机床及其CNC
系统的操作与编程。《数控机床的编程与操作》注重系统性和实用性相结合，特别是提供了大量实际
加工的编程实例。
《数控机床的编程与操作》可以作为数控机床操作人员和编程人员的培训教材，也可以供有关专业的
工程技术人员和大专院校学生参考。
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