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内容概要

《数控加工工艺编程与操作练习指导(国产数控系统车床分册)》与全国中等职业技术学校数控加工专
业教材《数控加工工艺编程与操作(国产数控系统车床分册)》配套使用，按照教材的章节顺序编排，
内容分为应知和应会两部分，一方面梳理知识，提供更多的例题解析，另一方面设计了大量练习，帮
助学生复习巩固所学知识。《数控加工工艺编程与操作练习指导(国产数控系统车床分册)》由朱丽芬
主编，厉阳、陈立定参加编写。
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书籍目录

第一单元 数控车床操作基础应知部分应会部分第二单元 单一表面零件加工应知部分应会部分第三单
元 复合表面零件加工应知部分应会部分第四单元 综合零件加工应知部分应会部分第五单元 仿真加工
和数控DNC网络系统应用应知部分应会部分第六单元 中级职业技能鉴定参考题库第一部分 理论测试
题中级数控车工知识考核试卷(一)中级数控车工知识考核试卷(二)中级数控车工知识考核试卷(三)中级
数控车工知识考核试卷(四)中级数控车工知识考核试卷(五)第二部分 操作技能测试题技能试题1技能试
题2技能试题3技能试题4技能试题5
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章节摘录

插图：第三单元复合表面零件加工应知部分一、知识总结本单元主要介绍了内外轮廓加工与螺纹加工
的常用循环指令，如G71、G72、G73、G70与车削螺纹指令G32、G92、G76等。结合实例对每个指令
的程序格式、走刀路线、编程注意事项进行学习。使用G71、G72、G73、G70指令编程时的注意事项
：1.使用G71指令应注意：循环的第一程序段只能用G00或G01指令设定X方向移动刀具，且不可有Z方
向启动指令，否则系统将出现报警。车削的路径必须是单调增大或减小，即不可有内凹的轮廓外形。
使用G71指令粗车内孔轮廓时，注意Au为负值。2.使用G70指令应注意：精车过程中的F、S在程序段
号ns至nf之间指定有效。在ns至nf间精车的程序段中，不能调用子程序。必须先使用G71、G72或G73
及G70指令后，才可以使用G70指令。使用G70精车循环时，要注意其快速退刀路线，防止工件与刀具
碰撞（起刀点应大于工件需车削的最大直径2mm左右）。
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编辑推荐

《数控加工工艺编程与操作练习指导(国产数控系统车床分册)》主要是针对全国中等职业技术学校数
控加工专业而编写的。《数控加工工艺编程与操作练习指导(国产数控系统车床分册)》将理论和练习
很好地结合在了一起，主要分两部分：一部分梳理知识，提供更多的例题解析，另一部分设计了大量
练习，帮助学生复习巩固所学知识。其中理论知识包括数控车床操作基础、单一表面零件加工、复合
表面零件加工等。
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