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《机床电气维修入门》

内容概要

《机床电气维修入门》重点介绍了车床、钻床、磨床、铣床、镗床、滚齿机、龙门刨床、数控机床等
工业企业常用设备的电气控制原理与常见故障的维修方法和技巧。全书共分六章，主要内容包括：常
用机床电器，准确快速的电气设备故障检查方法与技巧，普通机床电气维修实例，A系列龙门刨床维
修与改造，变频器在机床上的应用与维修，数控机床的维修。
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章节摘录

版权页：   插图：   转换开关、接触器等电器外壳，是用塑料或胶木材料制成的，正常时平滑光亮；烧
毁或局部短路后，光泽消失起泡，如用刀刮一刮，有粉末落下，说明烧焦了。弹簧变形、弹性减退，
这是经常出现的故障。用弹簧秤调整触点压力或调整弹簧压力不太方便，只有在特殊情况下采用。平
时的维修工作中，对于弹簧的弹力、气压、油压、继电器各弹簧的压力等，都应锻炼用手的感觉来调
整或测定。当然用手的感觉来测出它们的准确值是相当困难的，但要注意锻炼积累经验，经过多次调
整试验，一般都能达到电器技术要求所规定的范围。锻炼用手测定压力范围的方法如下。 （一）比较
法 如怀疑某电器的弹力减退或修理后弹力过大，可拿以同型号的电器或同一电盘中正常工作的电器，
对比按压试验，如有明显差异，说明故障或修理过的电器弹力不正常。 （二）用仪表对照试验法 用
仪表测量后，再用手试验，也是锻炼手测压力的好办法。例如，测试直流电动机的电剧压力，先用弹
簧秤称一下弹簧压力的大小。再用手来测试几次，感觉一下弹簧力的大小。或用估测一下大致数值，
然后再用弹簧秤称一下，看自己感觉的误差。这样经过一段时间的锻炼，即可掌握手测方法。 二、利
用人体感官检查电气故障 （一）问 （1）问清发生故障时的外部表现。包括故障在什么状态下出现的
，有无“放炮”、冒烟、杂音、振动等特殊情况，发生故障的部位，故障后设备的异常现象等。 （2
）认真交接班。问明上一班修理的情况，修理的部位，电器损坏情况，检查方法，更换的电器、导线
等。 （3）设备平时的情况。要询问设备平时的运行情况，有无短时失灵、出现异常现象等。 维修电
工老手，通过问明情况的过程，也是分析故障的过程，心中对故障的范围已经大致有数了。 （二）看
（1）根据别人提供的和自己分析的部位，看有无明显的故障点。 （2）观察有无违章作业的情况，有
无将短时或断续工作的电动机、电器作连续运转，工作负载是否超过电气设备的额定值，操作频率是
否太高等。 （3）各种开关的位置有无变动，电动机的转速是否过高、过低，各种电器动作程序是否
正确。 （三）听 （1）电动机的声音。电动机在两相运转和一相匝间短路故障时，都发出一种“嗡嗡
”声且转速慢，但两相运转的声音低而沉闷，一相短路的声音高而杂。 直流电动机电刷压力过大时发
出一种尖叫声。当电刷下出现环火时，发出强烈的放电声音，同时伴有闪光。 （2）电器的声音。一
般电器在运行时不应有响声（除吸合断开外），如出现响声可视为故障。但要根据不同的声音分清不
同的故障。例如，接触器的噪声较小可判断为电路的故障，声音过大可判断为磁路或机械上的故障。
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编辑推荐

《机床电气维修入门》有较强的可读性和可操作性，努力做到科学性、完整性、系统性、知识性相统
一，适合工业企业维修电工、电气技术人员等使用，也可作为相关院校机电、电气等专业的师生学习
参考。
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