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内容概要

《CAE分析大系——MSC.Marc工程实例详解》结合一系列的工程应用实例，系统地讲解MSC.Marc在
工程领域的数值模拟分析。全书分为三篇，共15章，即入门篇(第1~2章)、焊接应用篇(第3~12章)和材
料工程应用篇(第13~15章)。入门篇：主要讲解了MSC.Marc的基本功能和特点、焊接和材料加工过程
中常用的功能模块和简单实例分析，通过这部分的学习，读者能够快速了解软件的基本功能和简单的
材料工程过程模拟计算分析方法。焊接应用篇：结合大量的工程实例，包括常用的焊接方法的模拟实
例，如电弧焊(电弧摆动和电弧旋转)、激光焊、钎焊、搅拌摩擦焊、焊接变形的控制方法(反变形和随
焊碾压)和一些大型焊接构件模拟过程的常见问题及解决方法，此部分也对焊接过程模拟的模型建立、
问题求解和后处理结果中需要考虑的关键问题进行了讨论和分析，通过此部分的学习，读者不仅可以
掌握焊接过程的模拟方法，还可以进行材料的自定义和子程序的二次开发。材料加工应用篇：主要介
绍了板材成形和体积成形过程的模拟分析，通过此部分的阅读，能够使读者掌握成形过程中模拟的基
本理论和关键技术，并且能够利用Marc软件进行相关成形过程的数值模拟研究工作。
《CAE分析大系——MSC.Marc工程实例详解》适合材料工程、焊接技术与工程和结构工程等领域的高
校老师和研究生、工程技术人员等阅读和参考。
《CAE分析大系——MSC.Marc工程实例详解》的随书光盘中提供了书中涉及的所有mud模型文件和用
户子程序文件，以供读者参考和学习。
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