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编辑推荐

高职机械制造技术系列课程包括“机械制造技术”、“机械制造工艺与夹具”、“模具制造工艺”、
“现代制造技术”和“数控加工技术”，其中“机械制造技术”是新教学计划中整合度较大的一门新
课，它由原机械专业的5门专业课“金属工艺学”、“金属切削原理与刀具”、“金属切削机床”、
“机械制造工艺学”和“机床夹具设计”，按照新专业培养要求重新整合而成。但是随着技术的进步
，原有的课程体系、内容和名称受到挑战。张绪祥、熊海涛主编的《机械制造技术基础》是在我国振
兴制造业、大力发展职业教育的背景下，根据机械制造技术课程实践性强、综合性强，灵活性大的特
点，结合企业对高技能人才的要求，在本书编写过程中力求内容的渐进性和知识的连续性，同时注重
点和面的有机结合，使教材做到好讲、好学、实用。
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