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内容概要

焊接质量控制在工程结构生产中是一个很重要的方面。目前实用的有关
焊接质量控制方面的书籍不多，而近年来社会发展迫切需求阐述简明、深入
浅出的焊接质量控制、检验与管理方面的综合性技术书籍。本书的特点是注
重实践和综合性焊接技术管理的阐述，内容包括焊接质量保证体系的建议和
运行、焊接工艺规程和焊接工艺评定、焊接资质与质量认证、焊接质量检验
等，还给出一些生产中焊接技术管理的成功实例，可以指导实际应用。本书
适用面广泛，主要供从事与焊接制造技术相关的管理人员、工程技术人员和
质量检验人员使用，也可供高等院校、科研院所、企事业单位的有关教学和
技术人员参考。
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编辑推荐

本书的特点是具有针对性和实用性，注重实践和综合性技术管理的阐述，能帮助读者发展其焊接技术
和管理技能，了解质量管理、焊接质量体系的建立和运行、焊接工艺规程、焊接工艺评定以及焊接资
质与认证等，书中还给出一些焊接结构生产中技术管理的成功实例。本书适用面广泛，主要供从事与
焊接制造技术相关的管理人员、设计人员、工程技术人员和质量检验人员使用，也可供高等院校、科
研院所、企事业单位的有关教学和科研、设计人员参考。
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