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章节摘录

版权页：   插图：   d分解液量平衡的控制 在多组分解槽并联运行时，液量的调节很重要。因为在生产
过程中液量不可能都是很平稳的，总是有大有小地波动着，这对分解过程是很不利的。因为当其他条
件不变时，液量突然增大，必然引起晶种系数变小、分解温度上升、分解时间缩短、分解率下降等一
系列的变化。反之，液量突然变小，又会出现晶种系数升高、分解温度下降、分解时间延长、分解率
上升等一连串变化。因此，在分解过程中要及时地调整液量，使各组液量分配均匀，保持在比较稳定
的条件下作业。 根据分解缓冲槽液位的升降决定过滤机的产能；晶种槽的液位通过调节晶种泵的转速
加以控制；当晶种槽液位基本稳定时，可将一台晶种泵的转速设为自动控制，通过设定晶种槽的液位
，形成晶种泵转速与晶种槽液位的联锁，实现自动控制。 e温度的控制 分解初温和降温速率对分解过
程有重要影响。在分解过程中应控制好温度，一般是首先快速降温，然后缓慢地自然降温。这样在分
解的前半期分解速度快，有大量的晶核生成，后半期分解速度慢，有足够的时间使晶核长大。 （1）
分解降温方式。分解降温通常采用板式热交换器用母液和冷却水降低精液温度，以控制首槽温度；分
解期间采用中间降温和自然降温相结合的方法降低分解料浆温度。 （2）分解首槽温度控制。通过调
节板式换热器母液旁通阀和板式冷却水气动调节阀的开度来改变板式换热器的母液流量和冷却水流量
，以控制板式换热器精液出口温度，通过控制板式换热器精液出口温度调节分解槽首槽温度。 （3）
分解末槽温度的控制。通过分解自然降温和中间降温的方法降低分解料浆温度，使末槽温度控制在合
格的范围。当中间降温板式换热器料浆进出口温度基本稳定时，可将中间降温板式换热器冷却水气动
调节阀设为自动，通过设定中间降温板式料浆进出口温差，形成中间降温板式换热器料浆进出口温差
与冷却水气动调节阀开度的联锁，实现自动控制。 降温时根据具体情况和季节变化按降温速率进行降
温。 f晶种系数的控制 晶种系数直接影响分解过程产量的高低和质量的好坏。 操作上对晶种系数的控
制一般是通过每4h在分解首槽内取样做固体含量分析来了解槽内晶种量的变化情况。在生产中，进料
分解槽的固体含量一般控制在300。 9分解时间的控制 分解时间控制过短，分解率低，产出率低；分解
时间过长，虽然分解率高，产出率高，但产品中细粒数量大大增加，生产运行成本高，因此，生产上
晶种分解时间通常控制在45～60h。
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