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《三菱FX系列PLC应用技能实训》

前言

　　《电气自动化技能型人才实训系列》为电气类高技能人才的培训教材，以培养学生实际综合动手
能力为核心，采取以工作任务为载体的项目教学方式，淡化理论、强化应用方法和技能的培养。本书
为《电气自动化技能型人才实训系列》之一。　　可编程控制器（PLC）是微电子技术、继电器控制
技术和计算机及通信技术相结合的新型通用的自动控制装置。PLC具有体积小、功能强、可靠性高、
使用便利、易于编程控制、适用工业应用环境等一系列优点，便于应用于机械制造、电力、交通、轻
工、食品加工等行业，既可应用于旧设备改造，也可用于新产品的开发，在机电一体化、工业自动化
方面的应用极其广泛。　　PLC是从事工业自动化、机电一体化的技术人员应掌握的实用技术之一。
本书采用以工作任务驱动为导向的项目训练模式，介绍工作任务所需的PLC基础知识和完成任务的方
法，通过完成工作任务的实际技能训练提高PLC综合应用技巧和技能。　　全书分为认识FX系列可编
程控制器、学会使用GPPW编程软件、用PLC控制三相交流异步电动机、定时控制及其应用、计数控
制及其应用、步进顺序控制、交通灯控制、彩灯控制、电梯控制、机床控制、机械手控制、步进电动
机控制、自动生产线控制、远程通信控制、温度控制十五个项目，每个项目设有一个或两个训练任务
，通过任务驱动技能训练，学生可快速掌握PLC的基础知识，以及PLC程序设计方法与技巧。部分项
目后面还设有技能提高训练内容，可全面提高学生PLC的综合应用能力。　　本书由肖明耀编写，在
编写过程中，参考了相关图书和资料，在此向原作者表示衷心的感谢。　　由于编写时间仓促，加上
作者水平有限，书中难免存在错误和不妥之处，恳请广大读者批评指正。
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内容概要

PLC是从事工业自动化、机电一体化的技术人员应掌握的实用技术之一。《三菱FX系列PLC应用技能
实训》采用以工作任务驱动为导向的项目训练模式，分为十五个控制项目，每个项目设有一个或两个
训练任务，通过任务驱动技能训练，读者可快速掌握三菱FX系列PLC的基础知识，以及三菱FX系
列PIC程序设计方法与技巧。部分项目后面还设有技能提高训练内容，可全面提高读者三菱FX系
列PLC的综合应用能力。
《三菱FX系列PLC应用技能实训》贴近教学实际，为电气类、机电类高技能人才的培训教材，也可作
为大专院校、高职院校、技工院校工业自动化、机电一体化、机械设计、制造及自动化等相关专业的
参考教材，还可作为工程技术人员、技术工人的参考学习资料。
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书籍目录

前言项目一　认识FX系列可编程控制器任务1　认识三菱FX系列PLC的硬件任务2　认识三菱FX系
列PLC的软元件项目二　学会使用GPPW编程软件任务3　学会使用GPPW编程软件项目三　用PLC控
制三相交流异步电动机任务4　用PLC控制三相交流异步电动机单向连续运行的起动与停止任务5　三
相交流异步电动机正反转控制项目四　定时控制及其应用任务6　按时间顺序控制三相交流异步电动
机任务7　三相交流异步电动机的Y-△降压起动控制项目五　计数控制及其应用任务8　工作台循环移
动的计数控制项目六　步进顺序控制任务9　用步进顺序控制方法实现Y-△降压起动控制任务10　简易
机械手控制项目七　交通灯控制任务11　定时控制交通灯任务12　步进、计数控制交通灯项目八　彩
灯控制任务13　简易彩灯控制任务14　花样彩灯控制项目九　电梯控制任务15　三层电梯控制任务16
　带旋转编码器的电梯控制项目十　机床控制任务17　通用机床控制任务18　平面磨床控制项目十一
　机械手控制任务19　滑台移动机械手控制任务20　旋臂机械手控制项目十二　步进电动机控制任
务21　控制步进电动机任务22　步进电动机定位机械手控1项日十三　自动生产线控制任务23　自动分
拣生产线控制任务24　自动组装生产线控制项目十四　远程通信控制任务25　PLC与变频器的通信任
务26　PLC与PLC的通信项目十五　温度控制任务27　中央空调冷冻泵运行控制参考文献
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章节摘录

　　2.安装、调试与运行　　（1）按图12-3所示的PLC接线图接线。　　（2）将步进电动机控制程序
下载到PLC。　　（3）使PLC处于运行状态。　　（4）按下正向运行启动按钮SBI，观察PLC输出Y0
～Y3的变化，观察步进电动机的正向低速运行。　　（5）按下反向运行启动按钮SB2，观察PLC输
出Y0～Y3的变化，观察步进电动机的反向低速运行。　　（6）按下停止按钮SB3，观察步进电动机是
否停止。　　（7）接通快速运行开关K1，按下正向运行启动按钮SBI，观察PLC输出Y0～Y3的变化，
观察步进电动机的正向快速运行。　　（8）接通快速运行开关K1，按下反向运行启动按钮SB2，观
察PLC输出Y0～Y3的变化，观察步进电动机的反向快速运行。　　（9）按下停止按钮SB3，观察步进
电动机是否停止。　　（10）使PLC处于STOP状态，修改定时器的设置参数，并下载程序到PLC。　
　（11）重新运行PLC，并依次执行步骤（4）～（9）的操作，观察PLC输出点的变化，观察步进电动
机的运行。
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