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内容概要

内 容 简 介
本手册是进行金属结构件和钣金制件的放样展开和工艺处理的工具书。全
书分4篇25章。第1篇，钣金展开的基础知识，是放样展开作图和识图的基础；第
2篇，钣金展开与工艺处理，系统介绍了板厚处理的方法和规律；第3篇，典型件的
展开，介绍了典型、通用，覆盖面宽的各种制件的放样和展开作图方法；第
4篇，钣金展开的计算法和程序设计，选编了基本算法，这些算法可以推广到多种
制件的展开计算。
本手册适于从事金属结构和钣金技术工作的工人和工程技术人员使用，也
可作为技工学校、职业高中和职业培训的有关专业教师和学生的参考书。
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15.6椭圆锥与方管斜交三通管
15.6.1求结合线
15.6.2画展开图
15.7椭圆锥与四棱锥斜交三通管
15.7.1求结合线
15.7.2画展开图
16平面与曲面组合制件的展开
16.1平面与柱面组合弯板
16.1.1斜半椭圆顶半圆右口直角弯板
16.1.2半圆顶半圆右口直角弯板
16.1.3圆弧直线弯板
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16.2平面与锥面组合弯板
16.2.1圆锥圆角直边弯板
16.2.2椭圆锥圆角直边弯板
16.2.3半长圆大小头弯板
16.2.4下圆侧方弯板
16.2.5半长圆斜顶矩形底弯板
16.3平面与柱面组合弯管
16.3.1上圆下方两节弯管
16.3.2前方后圆两节弯管
16.3.3上圆下方三节90°弯管
16.3.4前方后圆三节90°弯管
16.4平面与柱面组合Y形管
16.4.1方主管长半圆支管Y形管
16.4.2圆主管长半圆支管Y形管
16.5平面与锥面组合多节90°渐缩弯管
16.5.1圆口方口三节90°渐缩弯管
16.5.2方口圆口三节90°渐缩弯管
16.6平面与锥面组合Y形管
16.6.1圆主管方支管Y形管
16.6.2方主管圆支管Y形管
16.7长半圆顶矩形斜底两节漏斗
16.7.1求实长线
16.7.2画展开图
16.7.3求样板角
17异口变形接头
17.1上圆下方变形接头
17.1.1圆顶方底相切变形接头
17.1.2圆顶方底变形接头
17.1.3圆顶矩形底变形接头
17.1.4圆顶菱形底变形接头
17.1.5圆顶矩形斜底变形接头
17.1.6斜圆顶方底变形接头
17.2上方下圆变形接头
17.2.1方顶圆底变形接头
17.2.2矩形顶圆底变形接头
17.2.3斜方顶圆底变形接头
17.2.4方顶椭圆底变形接头
17.3双圆弧底变形接头
17.3.1圆顶双圆弧底变形接头
17.3.2方顶双圆弧底变形接头
18曲线接口异形接头的展开
18.1异形接头直纹曲面的形成
18.2圆顶斜圆底异形接头
18.2.1画放样图
18.2.2画展开图
18.3圆顶圆底成直角异形接头
18.3.1画放样图
18.3.2画展开图
18.4圆顶斜椭圆底异形接头
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18.4.1画放样图
18.4.2画展开图
18.5椭圆顶圆底烟筒领
18.5.1画放样图
18.5.2画展开图
18.6圆顶椭圆底异形接头
18.6.1画放样图
18.6.2画展开图
18.7椭圆顶椭圆底异形接头
18.7.1画放样图
18.7.2画展开图
18.8圆顶马鞍形底异形接头
18.8.1画放样图
18.8.2画展开图
18.9圆顶长圆鞍形底异形接头
18.9.1画放样图
18.9.2画展开图
18.10扭斜长圆顶和底异形接头
18.10.1画放样图
18.10.2画展开图
19方矩形口平曲面制件的展开
19.1矩形口圆柱面90°弯头
19.1.1方口圆柱面90°弯头
19.1.2方口矩形口圆柱面90°弯头
19.2圆柱面方口罩
19.2.1画放样图
19.2.2画展开图
19.3矩形口偏心圆柱面弯头
19.3.1大小方口偏心圆柱面90°弯头
19.3.2方形矩形口偏心圆柱面90°弯头
19.3.3方口矩形口偏心三圆柱面90°弯头
19.3.4矩形管与偏心圆柱面90°弯头
19.3.5矩形口称不对偏心圆柱面90°弯头
19.3.6矩形口对称偏心圆柱面90°弯头
19.4方口梯形口圆柱面与平面90°弯头
19.4.1画放样图
19.4.2画展开图
19.5矩形口斜向偏心圆柱面连接管
19.5.1画放样图
19.5.2画展开图
19.6矩形口平行扭向90°连接管
19.6.1画放样图
19.6.2画展开图
19.7方口双向弯曲90°弯管
19.7.1画放样图
19.7.2画展开图
19.8矩形口圆柱面与平面多节弯头
19.8.1矩形口圆柱面与平面四节90°弯头
19.8.2矩形口圆柱面与平面四节对称90°弯头
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19.8.3矩形口圆柱面与平面三节不对称弯头
19.9矩形口圆柱面蛇形管
19.9.1方口矩形口圆柱面蛇形管
19.9.2方矩形口偏心柱面蛇形管
19.9.3矩形管偏心柱面蛇形管
19.9.4方矩形口偏心蛇形连接管
19.9.5方口偏心蛇形连接管
19.10圆柱管与方形蛇形管横交
19.10.1画放样图
19.10.2画展开图
19.11方口弯管与圆柱管相交
19.11.1画放样图
19.11.2画展开图
19.12矩形口圆柱面Y形管
19.12.1方矩形柱面Y形三通管
19.12.2矩形柱面Y形三通管
19.12.3矩形方形柱面Y形弯管
19.13方口柱状面连接管
19.13.1方口柱状面90°弯头
19.13.2大小方口柱状面迂回渐缩管
19.14矩形口迂回曲面管
19.14.1大小矩形口迂回曲面管
19.14.2大小方口迂回偏心曲面管
19.14.3方梯形口迂回偏心90°曲面管
19.15柱面方管连接二平行圆柱管
19.15.1画放样图
19.15.2画展开图
20螺旋面制件的展开
20.1圆柱螺旋面制件
20.1.1正圆柱螺旋面送料器
20.1.2正圆柱螺旋面爬梯
20.1.3斜螺旋面送料器
20.2圆锥螺旋面制件
20.2.1正圆锥螺旋面送料器
20.2.2方形圆锥螺旋面管
20.3方口正螺旋面管
20.3.1矩形口正螺旋面管
20.3.2方矩形口偏心螺旋面管
20.3.3方矩形口180°螺旋面管
20.3.4方形口90°螺旋面管
20.3.5方矩形口偏心90°螺旋面管
20.3.6方矩形口偏心270°螺旋面管
21球面和曲线回转面制件的展开
21.1封头的展开
21.2球形容器的展开
21.2.1纬线法展开球面
21.2.2经线法展开球面
21.2.3极帽经线混合展开半球面
21.2.4经纬线分块展开球面
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21.2.5分块展开球面
21.3分块展开环面封头
21.4洗涤塔圆环带的展开
21.5矩形管与球相交
21.6圆管与球相交
21.6.1圆管与球平交
21.6.2圆管与球斜交
21.7椭圆锥与球相交
22型钢制件的展开下料
22.1型钢制件的样板展开图
22.2角钢内弯折
22.2.1角钢内弯折成直角
22.2.2角钢内弯折成钝角
22.2.3角钢内弯折成锐角
22.3角钢内弯圆角
22.3.1角钢内弯圆角成直角
22.3.2角钢内弯圆角成α角
22.4角钢外弯折
22.4.1角钢外弯折补料
22.4.2角钢对接成外弯折
22.5角钢内弯折框架
22.5.1角钢内弯折成直角三角形框
22.5.2角钢内弯折成正方形框
22.5.3角钢内弯折成正多边形框
22.5.4角钢内弯折成多边形框
22.6角钢内弯圆角矩形框
22.7角钢外弯矩形框
22.7.1小角钢外弯矩形框
22.7.2角钢外弯补料矩形框
22.8角钢内扣矩形框
22.9角钢外劈矩形框
22.10槽钢平弯折
22.11槽钢立弯折
22.12槽钢立弯圆角
22.13槽钢立弯矩形框
22.14槽钢立弯圆角矩形框
22.15正四棱锥台槽钢框架
22.16槽钢斜劈方框
22.17斜截工字钢
22.18工字钢平交圆锥台
第4篇 钣金展开的计算法和程序设计
23可展曲面构件展开的计算法
23.1平面体构件
23.1.1矩形平行口接头
23.1.2三节直角矩形管弯头
23.2柱面构件
23.2.1斜截圆柱管
23.2.2两平面斜截圆柱管
23.2.3圆柱面截断圆柱管
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23.2.4斜截椭圆柱管
23.2.5两平行圆口椭圆柱管
23.2.6等径多节任意角圆柱管弯头
23.2.7等径斜交圆柱三通管
23.2.8等径Y形圆柱三通管
23.2.9异径斜、偏交圆柱三通管
23.3锥面构件
23.3.1截头正圆锥管
23.3.2斜截小端正圆锥管
23.3.3斜截大端正圆锥管
23.3.4圆柱面截断正圆锥管
23.3.5正椭圆锥
23.3.6圆口斜椭圆锥
23.3.7Y形斜椭圆锥三通管
23.3.8多节任意角圆锥管弯头
23.4复合构件
23.4.1两节任意角圆柱圆锥弯头
23.4.2圆锥管正交圆柱支管
23.5异形接头
23.5.1平行圆口矩形口异形接头
23.5.2倾斜偏心圆口矩形口异形接头
24不可展曲面构件近似展开的计算法
24.1任意角圆形口接头
24.2螺旋面构件
24.2.1由两圆柱面截断的正螺旋而
24.2.2由两圆锥面截断的正螺旋面
24.3球形容器
24.3.1球面
24.3.2半球封头
25银金展开的程序设计
25.1圆柱面截断圆柱管的展开程序设计
25.2由两圆锥面截断的正螺旋面的展开程序设计
附录A展开放样常用数表
A.1三角函数表
A.2圆周的等分系数K
A.3圆周等分弧长
A.4圆弧中心角与弧弦关系换算
A.5椭圆周长
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