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内容概要
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书籍目录

项目一 钳工任务一 划线任务二 锯削任务三 锉削任务四 錾削任务五 孔加工任务六 螺纹加工任务七 刮
削任务八 产品装配项目二 车削加工任务一 车外圆与端面任务二 车孔任务三 切断和车槽任务四 车圆锥
面任务五 螺纹加工任务六 蜡台座的车削项目三 铣削加工任务一 切断任务二 铣削平面任务三 铣台阶任
务四 铣键槽任务五 铣多边形项目四 焊接任务一 电焊任务二 CO2气体保护焊任务三 钨极氩弧焊任务四 
气焊与气割项目五 磨削加工任务一 平面磨削任务二 外圆磨削项目六 铸造任务一 认识铸造任务二 砂型
铸造项目七 锻压任务一 自由锻任务二 胎模锻任务三 板料冲压项目八 钢的热处理任务一 零件整体热处
理任务二 零件表面热处理项目九 数控机床加工与特种加工任务一 数控车床加工任务二 数控铣床加工
任务三 特种加工参考文献
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编辑推荐

　　《高职高专教育十二五规划教材：金工实训》在编写过程中，以教学基本要求为主导，紧密联系
生产实际过程，充分体现任务引领、实践导向的思想，突出工作任务与知识的联系，以利于培养学生
的实践操作能力。教材编写过程中，努力使教材通俗易懂，同时又注重教材的科学性和严谨性，兼顾
知识的通用性、实用性、先进性。本书共9个项目，主要内容包括钳工、车削加工、铣削加工、焊接
、磨削加工、铸造、锻压、钢的热处理、数控机床加工与特种加工。《高职高专教育十二五规划教材
：金工实训》由保定职业技术学院艾建军，石家庄职业技术学院闫志波担任主编。
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